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Vyber materialov

pre zabezpecenie dlhej Zivotnosti

ocelovych krytin

Ocel je jeden z najdolezitejsSich produktov stcasnej technoldgie stavebnej vyroby a v konstrukciach modernych stavieb je
absolltne nenahraditelnd. V porovnani s tradi¢nymi stavebnymi materialmi, ako napriklad kamen a drevo, ma ocel vyrazne
lepsSie mechanické vlastnosti. Aj ked ocel nepochadza priamo z prirody, ale je "umelo" vyrobenym materidlom, za roky
pouZivania sa stala spolahlivym materialom aj na vyrobu stresnych krytin. Oproti hline, alebo drevu ma také vlastnosti, aké
tieto tradi¢né materidly nemaju a ani nikdy nebudu mat.

Jedinym vyraznym nedostatkom ocele je jej nachylnost na koréziu. Takie tou najddleZitejSou otdzkou pri vybere a
posudzovani ocelovej stresnej krytiny je - akymi ochrannymi povlakmi je ocel'ové jadro chranené!
Znehodnocovaniu ocele kordziou mbézeme zabranit nanesenim ochrannych povlakov, ktoré mozu byt kovové a organické.

Tri materidlové zlozky ocelovych krytin:
- ocel

- kovovy ochranny povlak

- organicky ochranny povlak

Pre kazdého uZivatela je dblezité poloZit si otazku, ktora z nich je najdélezitejSia.
Je to jedno? Nie. Pretoze ak sustredime pozornost pri vybere na tu spravnu zlozku, ktord zabezpecuje najdlhsiu Zivotnost,
mbézeme vela usetrit. o je teda najddlezitejsie pri vybere materialov na vasu strechu?

Kazdému je jasné, Ze tieto krytiny sa budu raz vymienat! Otazkou je len, kedy a v akom $tadiu?
Ked'sa uz farba "zo$ucha" a za¢ne sa ukazovat kovovy povlak alebo aZ ked za¢ne hrdzaviet? To uz ale pekna nebude.
Alebo aZ ked' Uplne prehrdzavie a zacne zatekat?!

Od strechy sa vo vSeobecnosti ofakava Zivotnost okolo 50 rokov, ¢o zodpoveda generaénej vymene vlastnikov, napriklad
rodinnych alebo bytovych domov. Ak je kritériom najnizSia cena, paradoxne zaplati jedna generacia za vymenu strechy aj
niekolkokrat, a teda podstatne viac ako by mohla zaplatit pri vybere spravnych parametrov stresnej krytiny.

TakZe, je doleZité docielit ¢o najdlhsiu Zivotnost krytiny za ¢o najnizsiu cenu!

Zivotnost je viak dost neurdity a uZ vobec nie garantovany udaj. To je pravda, ale ak poznate vyznam parametrov a
kvalitativne rozdiely medzi vlastnostami a kvalitou jednotlivych druhov ochrannych vrstiev, zaruc¢ene vas vyber bude
podla vasho ocCakavania a sklamania sa nedozijete.

Nie sme schopni prirode zabranit, aby ocel nekorodovala, ale sme schopni tento proces spomalit natolko, aby ndm
ocelové vyrobky slizili éo najdlhsie. Len je potrebné vediet ako - akymi materidlmi. No a bez patriénych informacii o
spravnom vybere materidlov to jednoducho nejde!

Tato publikacia bola spracovana predovsetkym pre poskytnutie informacii pre porovnavanie kvality a hribky pouzivanych
materidlov. Je teda nutné porovndvat hrusky s hruskami a jablka s jablkami.

V obchodnej praxi tomu brania samotni vyrobcovia stresnych krytin svojim len vSeobecnym popisom vlastnosti, a ako inak
- v superlativoch. Dalej vyrobcovia uvadzaji len obchodné nazvy svojich vyrobkov namiesto presného oznacovania
parametrov aj napriek tomu, Ze im to uklada prislusna norma STN EN 508-1! Znemoznuju tak odbornej verejnosti a hlavne
projektantom lahko sa orientovat pri vybere materialov a uvadzat poZiadavky v predpisanej forme.

Tato publikdcia mapuje vsetky potrebné Udaje suvisiace s obchodovanim a pouZivanim materidlov pre ocelové krytiny,
pretoZe Ziadna ucelend forma k tejto problematike neexistuje.

Poskytuje relevantné informécie z noriem, pretoZe ich dostupnost je znaéne problematicka. Su spoplatnené a mnohé v
cudzom jazyku!

Tato publikacia je nadéasova, pretoie obsahuje informacie, ktoré sa budu nachadzat v najblizSich vydaniach noriem
EN 508-1 a 505, ktorych revizia sa pripravuje. Ano, eurépskych noriem, ktoré nasledne budi prevzaté do sustavy
slovenskych STN.



Stav ocelovej stre3nej krytiny po pitdesiatich rokoch.

Fotografia tejto "odfuknutej" strechy tu nie je nahodne. Nie je tu teda na propagaciu, pretoze takto falcovany pozinkovany
plech sa na nasich strechich uZ skoro vébec neobjavuje, ale tato fotografia 50 rocnej strechy poskytuje vela informacii a
ddkazov o vlastnostiach ocelovych krytin.

Predovsetkym ukazuje aj na ddlezitost systému montdze a jeho prevedenia. Extrémne prejavy pocasia narastaju a jedna
vichrica méZe narobit vela starosti. Tato publikdcia sa vsak geometriou, typmi a ani spédsobom montaze nezaobera.

Pozinkovany plech na nasich strechédch je nesporne overenym materidlom. Na spodnej strane je vidiet zinkovy povlak vo
vybornom stave bez hrdze. Vrchnd cervena strana taktieZz nevykazuje znamky korézie. To vdaka tomu, Ze ju jej majitelia uz
po tri generacie pravidelne oSetrovali renovaénym naterom a nebyt uvedenej vichrice eSte by "fungovala" aj dnes!

Tato strecha je evidentnym ddkazom Zivotnosti ocefového plechu, ale pri splneni podmienky kvalitnej ochrany ocelového
jadra. Tato stresna krytina by dnes uz neplnila svoju funkciu, keby na nej nebol pravidelne obnovovany vrchny organicky
nater a spodnd strana by uz bola "hrdzava ako liska", keby sa na nej nenachadzal zinkovy povlak.

NezaleZi teda na hrubke, ako sa mnohi domnievaju a poZaduju. Pevnost ocele pre stre$né krytiny je stale dostadujlca aj pri
hribke 0,4 mm, ¢o predpisuje v sticasnosti platna STN EN 508-1 pre samonosné stresné krytiny.

Je sucasnym trendom zvy3ovat kvalitu materidlu na vyrobu ocelovych stre$nych krytin vylepsovanim ochrannych
povlakov a znizovanim hrabky plechu.

Informacie o ocelovom plechu a kovovych ochrannych povlakoch su ako tak dostupné, ale tou novou a neznamou zlozkou
na nasich strechach su organické povlaky na ocelovych krytinach.

Ked' zoberieme do Uvahy, Ze ocelové krytiny pokryvaju najmenej tretinu striech a ich podiel rastie je tu najvy3si ¢as venovat
tymto krytindm adekvatnu pozornost, aby nedopadli tak ako niektoré "chemické" krytiny aplikované v devatdesiatych
rokoch.

Ucelom tejto publikacie je oboznamit odbornu ale i laickl verejnost so zékladnymi moznostami a vlastnostami ocelovych
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Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast 1.

OCEL

1.1 Schéma

Ocel sa vyraba vo vysokych peciach roztavenim Zeleznej rudy a pridanim dalSich prvkov, ktoré ndm potom urcuju kvalitu
ocele. Obecne mozeme povedat, Ze spracovanie dalej pokracuje valcovanim za tepla, alebo za studena. Koneénym findlnym
valcovanim za studena, rekrystalizacnym Zihanim sa dosiahne rovnomernejSia Struktura a kvalitnejsi povrch plechu.
Kvalitativne rozdelenie ocele pre dalsie pouZitie je rozdelenie do tried, resp. akosti oceli.

Pre vyrobu ocelovych stresnych krytin sa pouZivaju plechy z oceli vhodné pre:

- pozdizne valcované a lisované profily s oznatovanim S... prezyvané tieZ stavbarska ocel

- 3kridlové tabule, pozdiine a prieéne tvarované vyrobky s oznacovanim DX... oznatované ako taZna ocel.

Niektori uZivatelia ich oznacuju ako méakké resp. tvrdé ocele, ale norma takéto oznacenie nepouZiva.

Dolezité je poznat vlastnosti a rozdiely medzi tymito ocelami a podla nich spravne zvolit ich pouZitie na stresnu krytinu
podla smeru tvarnenia, tak ako to uvadza ich samotny nazov.

1.2 Druhy oceli pre stresné krytiny podla STN EN 508-1

1.2.1 Pre pozdiine valcované a lisované profily

1.2.1.1 Ocel

Norma EN 10346

Kovovy povlak zinok 5% Al-Zn 55 % Al-Zn Al

Pripustné druhy S220GD+Z a S220GD+ZA a e — vid. priloha A
$250GD+Z a S250GD+ZA a $250GD+AZ a STN EN 508-1
$280GD+Z $280GD+ZA $280GD+AZ
$320GD+Z $320GD+ZA $320GD+AZ
$350GD+Z $350GD+ZA $350GD+AZ
$550GD+Z S550GD+ZA S550GD+AZ

a - V niektorych krajindch nie je povolené pouZit tieto druhy ocele pre vyrobu trapézovych plechov.

Tabulka é.: 1.2.1.1 Ako materidl pre samonosné valcované a lisované profily sa musi pouzit jedna z oceli Specifikovanych v prislusnej
materidlovej norme uvedenej v tejto tabulke.




1.2.1.2 Profily
Pouzitie konstrukénych oceli s potiatoénym oznacenim "S..." pre vyrobu profilov tvarnenych len v pozdiznom smere.

1.1.2.1 trapézovy plech

S\

Cast typického trapézového profilu Cast typického trapézového profilu so
zaoblenou hornou pdsnicou

VA S AN

Cast typického trapézového profilu s Cast typického trapézového profilu s
vystuZenou hornou pdsnicou a stojinou vystuZenou dolnou pdsnicou

1.1.2.2 vinity plech

VRN

Cast typického vinitého plechu

1.1.2.3 plech so stojatou drdZkou a zakrytym upevnenim

Typicky profil so stojatou drdZkou Typicky profil so zakrytym upevnenim

1.2.2 Pre skridlové tabule pozdiine a prie¢ne tvarované vyrobky

1.2.2.1 Ocel

Norma EN 10 346

Kovovy povlak zinok 5% Al-Zn 55 % Al-Zn
DX51D+Z DX51D+ZA DX51D+AZ
DX52D+Z DX52D+ZA DX52D+AZ

Pripustné druhy
DX53D+Z DX53D+ZA DX53D+AZ
DX54D+Z DX54D+ZA DX54D+AZ

Tabulka é.: 1.2.2.1 Druhy oceli uvedené v tabulke ¢: 1.2.2.1 sa musia pouZit pre profilované skridlové tabule, pokial druhy oceli uvedené
v tabulke ¢.:1.2.1.1 nie st vhodné, pretoZe vyrobny postup vyZaduje zvldstne druhy ocele pre tvarovanie.




1.2.2.2 Profily

Pouzitie taznych oceli s poiatoénym oznatenim "DX..." pre vyrobu profilov tvarnenych v pozdiznom a aj v prie¢nom smere.

Typické profilované stresné skridlové tabule

1.3 Hrubka ocelového plechu

Terminy a definicie podla STN EN 14 782

Menovité hrubky
Menovité hrubky samonosnych plechovych vyrobkov (bez organickych, anorganickych a viacvrstvovych povlakov), ktoré su

alebo rovné hodnote uvedenej v tabulke ¢.: 1.3.

Druh kovu Specifikdcia najmensej menovitej hribky v ,,mm*“
Hlinik 0,6 pre stresné krytiny
Hlinik 0,4 pre ostatné pouZitie
Med' 0,5
Nerezovd ocel 0,4
Ocel’ 0,4
Zinok 0,6

Tabulka ¢.: 1.3 Menovita hribka samonosnych plechovych vyrobkov. Prehlad hribok kovovych plechov k ocelovému plechu.

1.4 Vlastnosti ocelovych plechov

Popisy mechanickych vlastnosti ocelovych plechov sa v "strecharskych” normach STN EN 508-1 a STN EN 505
nenachadzaju, takZe zdrojom tychto informacii su Gdaje prevzaté z materialov na vyrobu plechov pre oceliarne. Z nich teda
mozeme zistit, v ¢om je podstata odpordéania druhov oceli pre pozdizne valcované profily a pre $kridlové tabule stre$nych
krytin. Len na zaklade poznania vlastnosti a rozdielov oceli S... a DX... si vyrobca vyberie spravny druh ocele pre dany
vyrobok.

Ziarové pokovovanie +AS nie je vhodné pre stre$né krytiny.




1.4.1 Mechanické vlastnosti konstrukénych oceli podfa STN EN 10 346

Oznacenie Mechanické vlastnosti
Druh ocele, . .. ) i Medza klzu - Rpo,2 Pevnost v tahu - R, Tainost - Aso %
Znatka ocele. Znacky pre druh Ziarového pokovania. MPa min. MPa min. min.
5220GD +2,+ZA,+AZ,+ZM 220 300 20
5250GD +Z,+ZA,+AZ,+ZM,+AS 250 330 19
$280GD +Z,+ZA,+AZ,+ZM, +AS 280 360 18
$320GD +Z,+ZA,+AZ,+ZM, +AS 320 390 17
$350GD +Z,+ZA,+AZ,+ZM, +AS 350 420 16
$550GD +2,47A,+AZ, +ZM 550 560 -

Symboly oznacovania:
S - ocel pre stavebné ucely, Cislo - minimalna hodnota medze klzu, G - iné vlastnosti, D - pre Ziarové pozinkovanie, Z - povlak zinku,
ZA - povlak zinku a hlinika, AZ - povlak hlinika a zinku, ZM - povlak zinku, hlinika a horcika.

Tabulka &.: 1.4.1 Mechanické vlastnosti konstrukénych oceli pre tvarnenie v pozdiznom smere podla STN EN 10 346

UZ samotné nazvy vlastnosti "taznost" resp. "pevnost v tahu" napovedaju spravanie ocelového plechu pri tvarneni, ale
délezitym Gdajom je aj medza klzu. Je to Udaj, ktory hovori o tom ako je dana ocel pevna. Ciselny tdaj uvddza hodnotu
zatazenia, po prekroceni ktorej dochadza k trvalej deformacii. Od kazdej ocele ocakdvame, Ze bude pevnd, ale obzvlast je
tato hodnota doleZita u trapézovych plechov. €im vys$sia hodnota medze klzu tym je krytina pevnejsia.

Tieto ocele charakterizuje predovsetkym to, Ze so zvy$ujlicou sa medzou klzu a pevnostou - taznost klesa.

Hlavnou poZiadavkou na tieto ocele je ich pevnost charakterizovand medzou klzu a pevnostou v tahu, to znamen3, Ze st
vhodné na vyrobu krytin, ktoré st znacne namahané. Napriklad najpouzivanejSou ocelou pri vyrobe trapézovych plechov
je S280GD. PouZivaju sa pre menej narocné stavebné a zdmocnicke konstrukcie, ako aj na betonarsku ocel.

1.4.2 Mechanické vlastnosti oceli pre Skridlové tabule podla STN EN 10 346

Oznacenie Mechanické vlastnosti

Druh ocele, . .. ; . Medza klzu - R. Pevnost v tahu - Ry Taznost - Az %
= Znacky pre druh Ziarového pokovania. .

Znacka ocele. MPa MPa min.
DX51D +Z,+ZA,+AZ,+ZM,+AS - 270 aZ 500 22
DX52D +Z,+ZA,+AZ,+ZM,+AS 140 a7 3009 270 aZ 420 26
DX53D +Z,+ZA,+AZ,+ZM,+AS 140 aZ 260 270 aZ 380 30
DX54D +Z,+ZA 120 aZ 220 260 aZ 350 36
DX54D +AZ 120 aZ 220 260 aZ 350 36

Symboly oznacovania:

D - ploché valcované vyrobky k tvarneniu za studena, X -technika valcovania nie je predpisana, Cislo - rozliovanie oznaéenie ocele
D - pre Ziarové pozinkovanie, Z - povlak zinku, ZA - povlak zinku a hlinika, AZ - povlak hlinika a zinku, ZM - povlak zinku, hlinika a horcika.
Pre vyrobu stresnych krytin sa ocele s oznacenim vy$sim ako DX54D nepouZivaju.

Tabulka ¢.: 1.4.2 Mechanické vlastnosti nizkouhlikovych oceli na tvarnenie za studena podla STN EN 10 346

Triedy ocele su klasifikované podla stupajucej vhodnosti na tvarnenie za studena podla STN EN 10 346 takto:

DX51D: na ohybanie a tvarovanie

DX52D: na tahanie

DX53D: na hlboké tahanie
DX54D: na osobitne hlboké tahanie

DX55D: na osobitne hlboké tahanie

DX56D: na mimoriadne hlboké tahanie

DX57D: na super hlboké tahanie

Okrem pevnosti v tahu maja tieto ocele spravidla zaruéend i medzu klzu, taZnost a nelamavost. Su nizkouhlikové a
pouzivaju sa najma na vyrobu hlbokotaznych plechov, ktoré zachovavaju svoju rovnomernu hribku aj v ohybanych
miestach a nedeformuju sa. Tieto ocele si mimoriadne vhodné na tvarnenie a ohybanie zlozitych plechovych profilov. V
priemysle sa vyuzivaju na lisovanie hlbokych nadob a karosérie aut. Z tabulky ¢.:1.4.2 je evidentné, Ze nedosahuju az taku
pevnost ako konstrukéné ocele, ale prioritné u tychto oceli je ich flexibilita - taznost .

Cim vyssia hodnota za oznacenim DX... tym je schopnost tvarnenia lepsia. To znamend, 7e v pripade vyroby zloZitého
dielu, alebo oplechovania na strechu, je vhodnejsie volit plech s oznacenim DX...



Napriklad spoloc¢nosti, ktoré vyrabaju stresnu krytinu s dvojitou stojatou drazkou pouZivaju ocelovy plech s oznacenim
DX54D. TaktieZ aj norma STN EN 612 - pre stresné odkvapové Zlaby, ¢o su komplikované vyrobky, pozaduje ocelovy plech
DX 51 D+Z, alebo vyssej kvality.

1.5 Vyznam vyberu druhu ocele.

V pripade ocele uviest, Ze taznd ocel je kvalitnejsia ako konstrukénd, alebo naopak je zavadzajlce. Neda sa ani uviest, Ze
jedna z nich je lacnejsia. €o je tu vak rozhoduijice, je jej spravny vyber pre dany vyrobok.

Tu jednoznacne zaleZi na spdsobe jeho tvarnenia a namahania buduiceho vyrobku. Ak sa bude dany ocelovy plech tvarovat
len jednym smerom - pozdiznym (v smere toku vody) tou vhodnou a vyhovujicou ocelou je konstrukénd ocel S...

Ak bude vyrobok tvarovany aj priecnym spésobom, respektive vyrobok bude viac komplikovany s mnoZzstvom ohybov, je
potrebné zvolit ocel kvality DX...

Krytiny $kridlového tvaru na rozdiel od trapézovych su lisované nie len pozdiznym, ale aj prieénym smerom. A prave v
mieste, kde sa toto lisovanie stretava, dochadza k najvaésiemu zataZeniu, a teda k najvaésiemu "sten$ovaniu" hrabky
plechu. TakZe prave v tomto mieste dojde v budicnosti k prehrdzaveniu a teda k strate funkcnosti stresnej krytiny najskor.
Obr.¢.:1.5.1

V podstate to isté sa da povedat aj o maloformatovych lisovanych krytindch. V mieste ohybu dochadza k zmensovaniu
hrubky plechu, ¢o bude mat za nasledok v buduicnosti skorsie prehrdzavenie, a teda definitivnu stratu funkénosti. Takze aj
tieto krytiny si vyZzaduju pouzitie oceli taznych akosti DX... Obr. ¢.: 1.5.2.
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Obr. &.: 1.5.1 PozdiZne a prieéne tvarnenie pri skridlovych tabuliach a len pozdiZne tvarnenie trapézovych profilov.

Stencenie hrabky plechu u oceli DX... Stencenie hrubky plechu u oceli S...

Obr. &.: 1.5.2 Rozdiel v hrubke pri ohybani medzi ocelou DX... a ocelou S... Hodnoty 0,48 a 0,45 s len priblizné.



Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast 2.

KOVOVY POVLAK

2.1 Schéma

2. KOVOVY POVLAK
1. OCEL

2. KOVOVY POVLAK

Kovové povlaky zo zliatin zinku nanasané na ocelové konstrukcie a plechy predstavuju vo svete najrozsirenejSi sposob
ochrany oceli proti korézii. Dovodom su jednoznacné prednosti tohto antikorézneho systému, ktoré inymi technoldgiami
pri porovnatelnych ndkladoch nie je mozné dosiahnut. Prilnavost kovu na kov je ovela UcinnejSia ako u chemickych
organickych naterov, ktoré vyzaduju perfektnu predupravu.

Kovové ochranné povlaky Z, ZA, AZ, A a ZM su vyrabané len v jednofarebnom - striebristom prevedeni. Tento vzhlad uz nie
je tak ziadany, pretoze je zastarany a vyZzaduje si spravidla dalSie oSetrovanie a Udrzbu. Tieto kovové povlaky tvoria zaklad
pre aplikidciu dalSej ochrannej vrstvy organického charakteru a maju dolezité miesto v systéme ochrany ocele pred
koréziou.

KedZe "Cierny plech", to znamend plech bez ochranného kovového povlaku, sa v praxi pouziva ojedinele, oceliarne vo
svojom vyrobnom procese bezprostredne nanasaju kovovy povlak, aby tak minimalizovali vznik korézie. Takto, osetreny
plech deklaruji ako findlny produkt z pomenovanim "substrat'. V niektorych krajinach, napriklad aj v Cechach,
€SN EN 508-1 neodporuca pouzit ocelovy plech na vonkajsie pouZitie, len s kovovym povlakom, teda bez nasledného
organického povlaku.

2.2 Druhy kovovych povlakov podla STN EN 508-1.

2.2.1 ocelovy plech Ziarovo pozinkovany (typ Z) (hot-dip zinc coated steel sheet (type 7))

Hmotnost: min. Z350 obojstranne bez organického poviaku
Hmotnost: min. Z275 obojstranne s organickym poviakom




2.2.2 ocelovy plech Ziarovo pokovovany zliatinou 5 % Al-Zn (typ ZA)
(hot-dip 5 % Al-Zn coated steel sheet (type ZA))

Hmotnost: min. ZA255 obojstranne bez organického poviaku
Hmotnost: min. ZA255 obojstranne s organickym povlakom

2.2.3 ocelovy plech Ziarovo pokovovany zliatinou 55 % Al-Zn (typ AZ)
(hot-dip 55% Al-Zn coated steel sheet (type AZ))

Hmotnost: min. AZ185 obojstranne bez organického poviaku
Hmotnost: min. AZ150 obojstranne s organickym poviakom

P X X X XX X X XX X X X X X X X X X X X XX XX X X X XX X XXX XX XX XXX

2.2.4 ocelovy plech Ziarovo pokovovany zliatinou Al-Zn-Mg (typ ZM)
(hot-dip zinc-magnesium coating ZM (type ZM)) podra: STN EN 10 346 2 1.11. 2015

Hmotnost: min. ZMxxx obojstranne bez organického poviaku
Hmotnost: min. ZMxxx obojstranne s organickym poviakom

POZNAMKA: Tento najnovsi kovovy povlak vyvinuli oceliarne pre stavebny priemysel. Zatial v STN EN 508-1 pre
stresné vyrobky z ocelového plechu uvedeny nie je, a teda zatial nie su v tejto norme ani minimalne hodnoty.
Pre jeho vynimocnu kvalitu sa vSak uz pouZiva a jeho parametre a poziadavky st v "oceliarskej norme"

STN EN 10 346 z 1.11. 2015

2.2.5 ocelovy plech Ziarovo pohlinikovany (typ A) (hot-dip aluminium-coated steel sheet
(type A))

POZNAMKA: Udaje k tomuto povlaku, ktory sa skoro vobec nepouZiva na vyrobu stre$nych krytin sa nachadzaju
v STN EN 508-1 ¢ast 3.2.4 v jej prilohe A.



2.3 Hrubka - hmotnost kovovych povlakov

2.3.1 Menovita hmotnost kovového povlaku

Definicia podla STN EN 508-1 ¢ast 4.2.3 pre ocelové krytiny.

Minimdlna menovita hmotnost kovového poviaku zdvisi na geografickych a klimatickych podmienkach a ma byt urcend
podla STN EN 10 346. Hmotnost kovového povlaku je suéet hmotnosti poviaku na obidvoch strandch vyrobkov v g/m?
s medznymi odchylkami, ktoré st uvedené v prislusnych normdch.

2.3.2 Minimalne hmotnosti

Minimalne hmotnosti jednotlivych kovovych povlakov ocelovych plechov pre stresné krytiny si uvedené v Casti 2.2 tejto

publikacie.
Ekvivalentné hodnoty hmotnosti a hribky kovovych povlakov
typ Z typ ZA typ AZ typ ZM
Zn-99 % Zn-95% n-43% Zn-95%
Al-5% Al-55% Al-3%
Ostatné-2 % Mg-2%
Hmotnost - hribka Hmotnost - hrabka Hmotnost - hribka Hmotnost - hribka
g/m? pm g/m? pm g/m? pm g/m? pm
Z100 7 ZA95 7 - - ZM60 5
7140 10 ZA130 10 - - ZM80 6
2200 14 ZA185 14 AZ100 13 ZM90 7
72225 16 ZA200 15 - - ZM100 8
72275 20 ZA255 20 AZ150 20 ZM120 10
72350 25 ZA300 23 AZ185 25 ZM250 20

Uvedené percentudlne hodnoty prvkov zliatin st orientatné a moézu sa lisit podla vyrobcu.
Uvedené hodnoty hmotnosti v "um" st orientacné.

Tabulka ¢.: 2.3 KedZe z technologického hl'adiska sa hriibka kovovych povlakov udava v hmotnostnych jednotkach na
plochu g/m2, tabulka uvddza prevod na metricku jednotku "um", ktory je len orientaény.

2.4 Vlastnosti kovovych povlakov

Zakladnym a najdélezitejSim prvkom kovovych povlakov je zinok, ktory chrani ocelovy plech 2 sp6sobmi:

1. Bariérova ochrana - pasivacna vrstva, ktora je tenkd, prilnava, kompaktna, stabilnd a nerozpustna vo vode. Vytvara
fyzicku prekdazku, ktord brani kontaktu prostredia s ocefovym povrchom.

2. Katodicka ochrana - pri ktorej sa zinok stava obetnou anddou na reznych hranach, alebo ak je organicky nater
poskrabany. V tychto situdciach v korozivnom prostredi sa zinok stava obetnou anddou a ocel je chrdnenou katédou.

Cisty zinok bude pri vystaveni v atmosfére reagovat s kyslikom a vytvori oxid zino¢naty, ktory dalej reaguje s oxidom
uhli¢itym a vytvara tmavosivy uhli¢itan zinoCnaty, dostatocne silnu vrstvu, ktord zastavi dalSiu koréziu v mnohych situaciach
a ochrani ocel pod rou.
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Obr. €.: 2.4.1 Katodicka ochrana nie je iba fyzikalna tedria, Obr. €.: 2.4.2 Povlaky na baze Zn maji "samohojivi" schopnost

ale aj skutoénost overenad v praxi. €o znamena, Ze na Skrabancoch a striznych hranach po odkryti
ocelového jadra nevznika ¢ervena vrstva hrdze, ale ochranna
hnedasta patina, ktora zastavi koréziu na velmi dlht dobu.

2.4.1 Zinkovy povlak - Z

Ziarovo pozinkovany ocelovy plech je v stGéasnej dobe hlavnym a najéastejsie pouzivanym povlakom pre nasledne
lakované plechy, na vyrobu stresnych krytin. V oceliarskej praxi oznacovany tieZ skratkou HDG (Hot Deep Galvanized).
Ziarové pozinkovanie je vobec najrozsirenejsi spdsob ochrany ocelovych konstrukcii pred koréziou.

Bezna hmotnost (hrubka) Zn povlaku nanasaného pred lakovanim pre konstrukéné aplikacie je 275 g/m?, t.j. asi 20 um na
kazdej strane. Rozsah hrubok tychto povlakov je mozny od 350 do 100g/m? v zavislosti od poZadovaného stupia kordznej
odolnosti.

2.4.2 Zinkovo - hlinikovy povlak - ZA

Tento povlak bol vyvinuty a patentovany medzinarodnou organizaciou pre vyskum zinku (ILZRO) v roku 1981. Organizacia
ILZRO ukézala, Ze zliatina pozostavajica z 95% Zn a takmer 5% Al (+ Specifické mnoZstva vzacnych kovov) mozie byt
spolahlivo pouZivana v procese Ziarového pokovovania a dava podstatne lepsie vlastnosti kone¢nému produktu ako HDG.
V porovnani so $tandardnym Zn povlakom poskytuje ZA povlak zvy$eni kordznu odolnost, obzvlast v reznych hranach,
¢im je vhodny pre Siroky okruh stavebnych aplikécii. Je flexibilnejsi a ma mensiu pravdepodobnost praskania pri tvarneni to
znamend, Ze je vhodny pre aplikdcie poZadujuce vacsiu Uroven tvarnenia, profilovania, alebo tahania, ako napr.
automobilové dielce.

2.4.3 Hlinikovo - zinkovy - AZ

V 1964 americkd oceliaren Bethlehem Steel vyvinula zliatinu obsahujicu 55 % Al, 1,6 % Si a zbytok Zn.

Al - Zn povlak kombinuje obidve formy kordznej ochrany. Zn poskytuje katédovu ochranu zakladnej ocele, ktora je obzvlast
dolezitd na nezakrytych striznych hrandch, zatial ¢o vysoky obsah Al vytvori oxidickd vrstvu na povrchu povlaku poskytujic
tak silnd bariérovd ochranu. Hribka nateru pre stresné krytiny je obvykle 150 g/m? a viac. Ochranny povlak AZ je vo svete
Siroko pouzivanym pre stavebné aplikacie, ale v Eurdpe nie je velmi rozsireny.

Vzhlad a Struktura vysledného povrchu zavisi od spdsobu jeho vyroby. Povlak AZ ma striebristy kovovy vzhlad s hladkou
plochou a jemnym trblietavym vzorom, ktory vyrazne odraza Ziarenie od sInka.

Je vyrazne tvrdsi od zinkového povlaku. Podla jednotiek tvrdosti HV (Vickersa) ma AZ 140 jednotiek HV a Z povlak 70 HV.

65 120 150
w/m? w/m? w/m?
Krytina s Krytina s Hlinend

povlakom"AZ" povlakom"Z" stresna krytina

Obr. &.: 2.4.3.1 Vynimoéna tepelna odrazatelnost redukuje naklady Obr. €.: 2.4.3.2 AZ povlak dvojnasobne lepsie odolava
na izoldciu striech, vetranie a klimatizaciu. pripadnym Skrabancom v porovnani s povlakom Z.
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2.4.4 Zinkovo - horcikovy povlak - ZM

Tento povlak pozostdva z 1,0-3,5% Mg a 0,5-3,5% Al. Je to nestabilnd eutekticka Struktura, ktora je vyrabana z tekutého
zinkového kupela rychlym chladenim. Zn - Mg vrstvy davaja lepsiu odolnost voéi korézii nez vrstva Zn pri HDG oceliach,
dokonca aj na reznych hranach. Ochranna vrstva voci kysliku tvorena Mg, Al a Zn poskytuje bariéru, ktora efektivne
zmens3uje kordziu v okrajovej vrstve. Pritomnost Mg idnov vedie k struktirovanej, kompaktnej, hustej vrstve v porovnani so
Zn vrstvami, ¢o zlepsuje katodickd ochranu.

NajvyraznejSou vlastnostou tohto nového kovového povlaku je zniZend hmotnost - hribka o polovicu oproti inym
povlakom pri zachovani rovnakych ochrannych vlastnosti. Takze beznd hrubka ZM povlaku pre material pouzivany v
lakoplastovacom procese je 100 - 140 g/m?2.

Dalsie vyhody povlaku ZM oproti Z, ZA a AZ: niz$ia spotreba Zn, vyborna prilnavost nasledného organického povlaku,
vysoka odolnost voéi skrabancom, nizky koeficient trenia, velmi dobra zvaritelnost.

Prakticky vo vSetkych vlastnostiach potrebnych pre krytiny vyrabané z lakoplastovaného plechu povlak ZM prevysuje
doteraz pouzivané kovové povlaky. Krytiny s tymto povlakom maju vyrazne dlhsiu Zivotnost.

2.4.5 Hlinikovy povlak - A

Pohlinikovana ocel je Ziarovo povlakovana so Specidlnou zliatinou Al, ktory vytvori pevne prifnavy povlak na povrchu ocele.
Hlinikova formuldacia obsahuje cca 10 % Si, ktory umozriuje pohlinikovanej oceli pouzitie vo vacsine naroc¢nych
hlbokotaznych aplikacii.

Jedna z najdéleZitejsich vlastnosti pohlinikovanej ocele je vysoky bod tavenia kovového povlaku, ¢o znamenad, ze mbze byt
pouzita pri vysokoteplotnych aplikacidch — az 500°C. To ju robi obzvlast vhodnou pre aplikacie ako st panvice v kombinacii
so Specidlnym teflénovym povlakom alebo vo vyrobnych zavodoch, ako su chemické rafinérie. Pohlinikované ocele
ponukaju nizkondkladovu alternativu k nerezovym oceliam a hliniku. Vzhladom na 3pecifickost tohto povlaku a jeho cenu
sa tento povlak na vyrobu stresnych krytin resp. obkladov pouziva len ojedinele.

2.5 Vyznam kovovych povlakov

2.5.1 Porovnanie odolnosti kovovych povlakov voci korozii

24
Az ingk
hink - ZinoK 5 Po 2g ~ hlinj
yzdihoc W3y
- po 34 tATELC e Vdhiocy, 2
& i S
’\\0‘ » v Pom 2
T “\.\6\?0"“ v ' 'p
1:\“0\;&‘{‘41‘6“ ; P .
°© .
" da "4

Obr. €.: 2.5.1.1 Porovnanie odolnosti kovovych povlakov po testovani v solnej hmle pri rovnakej hrubke kovovych povlakov - 20 um.

Porovnanie odolnosti voci kordzii kovovych povlakov sa uskutoc¢nuje normou predpisanou skuskou v sofnej hmle, kde
porovnatelnou veli¢inou je ¢as, za ktory sa skisané ocelové povlaky pokryju koréziou na ploche 5 %.

Pri rovnakej hribke povlakov 20 um dochadza k vzniku rovnakej 5 % Cervenej kordzie u zinkového povlaku uz po niekolkych
hodindch. Ak vsak zinok tvori zliatinu s inymi kovovymi prvkami napr. s hlinikom typ ZA resp. typ AZ, alebo s hlinikom a
horcikom typ ZM, ochranné vlastnosti sa niekolkonasobne zvysuju a doba vzniku korézie sa znacne oddialuje.

12



2,5

1,5

0,5

ZM AZ Z

Obr. €.: 2.5.1.2 Miera ubytku zinku v g/m2/rok.

KedZe stre$né krytiny z pozinkovaného plechu sa u nds pouzivaju uz desatrodia, zinkovy povlak typ Z je urcite najznamejsi.
Je najoverenejsi a najdoveryhodnejsi kovovy povlak, aj ked sa krytiny s tymto povlakom v minulosti natierali "nejakou
farbou". Pre predizenie Zivotnosti takychto krytin bola dal$ia povrchova ochrana nutna, pretoze pdsobenim dazda u tohto
povlaku dochadzalo a dochadza k znacnému "vymyvaniu" zinku a naslednej Uplnej straty ochrany ocelového jadra. V
porovnani s ostatnymi kovovymi povlakmi ZM a AZ ma zinkovy povlak najkratsiu Zivotnost. Obr. ¢.: 2.5.1.2.

2.5.2 Délezitost ochrany kovovymi povlakmi

Je zrejmé, Ze kovovy ochranny povlak je najdolezZitejsi, ak nebude mat krytina dalSiu ochrannd vrstvu. Ale aj v pripade
pouzitia nasledného organického povlaku, je vyber kovového ochranného povlaku délezity. Tym dévodom je odkrytie
ocelového jadra strihanim plechu pri montdZi, ¢im sa stava tento rez nechranenym. TaktieZz pri ohybani a tvarovani
dochadza k poskodeniu poskrabanim.

Aj ked ndm priroda vydatne pomaha "samoregeneracnou" schopnostou kovovych povlakov na baze Zn, neznamena to, Ze
vyber kovového povlaku mbzeme zanedbat.

Pri vzniku Skrabancov, alebo u odkrytych reznych hrandch sa nevytvara Cervend kordzia, ale ochranna hnedastd patina,
ktora docdasne zastavi degradaciu ocele. Tato "samohojivost" prebieha u kazdého druhu tychto kovovych zliatin. Nie viak

rovnako. U typu "ZM" je najucinejsia - teda vzniku "Cervenej" kordzie odolava najdlhsie. Obr. ¢.: 2.5.2.1 a tabulka ¢.: 2.5.2

6 mesiacov 16 mesiacov
30-40% ,,Cervend” kordzia 10% ,Cervena kordzia“
60% ,biela” kordzia 70% ,biela“ kordzia

Obr. €.: 2.5.2.1 Porovnanie vzniku kordzie na striznej hrane. Prvé hnedasté znamky kordzie na type "Z" uz po 6 mesiacoch a takmer
Ziadne na povlaku "ZM" po 16 mesiacoch.
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. T Druh kovového povlaku
Prostredie, manipuldcia

4 ZA AZ M
Primorské, bazény (chlorid) ref. + ++ ++
Farmy, skleniky (¢pavok) ref. + = =
Priemyselné prostredie (S02)) ref. + ++ +
Docasné skladovanie a doprava ref. + 4+ ++
Ochrana reznych hran ref. + - ++
Ohybanie a profilovanie ref. = - +
Tvarnenie ref. + - +

Vlastnosti: - horsie, = rovnaké, + lepsie, ++ este lepsie, +++ najlepsie
Tabulka €.: 2.5.2. Porovnanie protikoréznych vlastnosti kovovych povlakov k referenénému povlaku "Z" bez dalSieho organického
povlaku.

Délezitost vyberu UcinnejSieho kovového povlaku teda nie je nutna len v pripade krytin bez organického povlaku, ale jeho
déleZitost stupa u krytin s pozadovanou dlhSou dobou Zivotnostou. Lepsi organicky povlak by mal mat aj lepsi kovovy
povlak, aby kordzia reznych hran a Skrabancov neohrozovala Zivotnost organického povrchu, a teda aj Zivotnost celej
krytiny.

Porovnania vlastnosti ukazuju vynimocénost kovového povlaku "ZM", teda zliatiny zinku a horéiku s pridanim hliniku. V
kombindcii s organickym povlakom sa stavaju vlastnosti kovového povlaku typu ZM obzvl4st vhodné na pouzitie na strechy.
Dosahuju vysoko ucinny synergicky efekt - teda vzajomné umocriovanie kvality obidvoch vrstiev, ako najvhodnejsiu a
najvyhodnejsiu kombinaciu pre stresné krytiny.

Z275 g/m? ZM 120 g/m? 2275 g/m? ZM 120 g/m?

1

Obr. ¢.: 2.5.2.2 Porovnanie na hranach v teste po 1000 hod. Obr. ¢.: 2.5.2.3 Porovnanie po Skrabancoch v teste po 1000 hod.
Povlak Z 275 g/m2 je viac znehodnoteny ako ZM 120 g/m2. Povlak Z 275 g/m2 je viac znehodnoteny ako ZM 120 g/m2.

Vynikajlice ochranné schopnosti kovového povlaku ZM dokazuje cely rad prikladov jeho poufZitia v stavebnom priemysle.

—

— s - . "‘.'-:;,
= :);: \ ;‘—3;7’ ;
— — P ':'_:2 / L %
= = Y N A - -
Vo vihkom prostredi. V agresivnom prostredi soli.
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Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast 3.

ORGANICKY POVLAK

3.1 Schéma

Priehladna ochranna félia

3.1.1 Vrchny ORGANICKY POVLAK (Topcoat)

- 13.1 ORGANICKY POVLAK
3.1.2 Zakladny ORGANICKY POVLAK (Primer) |

Preduprava

2. KOVOVY POVLAK
1. OCEL

2. KOVOVY POVLAK

Preduprava

3.2.1 Prva vrstva ORGANICKY POVLAK (Primer)

3.2 ORGANICKY POVLAK |
3.2.2 Druhd vrstva ORGANICKY POVLAK (Backcoat)

Tretou a najdélezitejSou zloZkou ocelovych krytin je organicky povlak vyrobeny na baze chemickych latok, teda nie z
prirodného materidlu. Chémia umozZniuje nekone¢né mnoistvo moznosti kombinacii latok pre vyrobu organickych
ochrannych povlakov. Kazdy vyrobca lakoplastovaného plechu ponuka vlastné, niekedy znac¢kou chrdnené kovové vyrobky.

Vo vieobecnosti je lakoplastovany vyrobok oznac¢ovany podla druhu vrchného povlaku - topcoatu, ktory si vyberd zakaznik,
ale primer - zakladny nater, urcuje vyrobca, aby bola dodrzand ¢o najlepSia kombindcia prifnavosti medzi organickym
a kovovym povlakom.

Topcoat je velmi ¢asto nanasany iba na jednu - vrchnu stranu a na druhej je spodny nater - backcoat.

V niektorych pripadoch je mozné aj na zadnu stranu naniest topcoat, najma ak je potrebné zabezpecit zvy$ené poziadavky
na vlastnosti a funkénost vyrobku. Napriklad u stresnych odkvapovych Zlaboch a rirach norma STN EN 612 predpisuje
topcoat na obidvoch stranach.

Pre zabezpecenie dokonalej prilnavosti je velmi dolezita preduprava, teda chemické ocistenie.
Povlak spodnej strany sa voli sohladom na manipulaciu, skladovanie aochranu proti korézii pri montazinych
podmienkach. Na zniZenie odkvapkdvania vlhkosti spdsobenej kondenzdciou mézu byt na spodnej strane pouZité aj

Specidlne povlaky, alebo fdlie.

Ocel'ovy plech bez kovového povlaku len s organickym povlakom nie je vhodny pre stavebné vonkajsie pouZitie.
PoZiadavky na vyhotovenie a skiiSobné metddy ocele s organickym povlakom musia byt podla STN EN 10169+A1.

PoZiadavky na povlaky pouZité po formovani vyrobkov nie st uréené. Kde je to vhodné, mozno postupovat podla
skasobnych metdd uvedenych v STN EN 10169+A1.
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3.1.1 Terminy a definicie podla STN EN 10169+A1

Tieto terminy a definicie sa v STN EN 508-1 a STN EN 505 pre ocelové stresné krytiny nenachadzaju.

3.26 Hornd strana (top side)

Strana pdsu s najvysSou poZiadavkou na dekorativny vzhlad a/alebo odolnost voci kordzii, ktorou je pri beZnej vyrobe vrchnd strana
vyrobku, respektive vonkajsia strana zvitku

3.24 Zakladny materidl (substrate)

Zdkladnym materidlom je valcovany plochy ocelovy vyrobok, s alebo bez kovového poviaku

3.22 Zadnd strana (reverse side)

Strana protilahlda hornej strane (vid'3.26)

3.20 Organicky povlak (organic coating)

Suchd vrstva ndterovej ldtky na povlakovanom vyrobku alebo plastickd vrstva na lamindtovanej vrstve/kovu

3.10.2 Povlakova vrstva, trvala (film coating, permanent)

Plastovd vrstva nanesend na zdkladny materidl, ktord je zvycajne prilnavd, a pokial je to vhodné, zdkladny povlak bol naneseny vopred
3.10.6 Vrchny povlak (konecny povlak) [top coat (finishig coat)]

Konecny (vrchny) povlak pri viacpoviakovom systéme

3.10.5 Zdkladny povlak (primer, priming coat)

Prvy povlak vo viacpovlakovom systéme

3.10.1 Spodny povlak (backing coat, backcoat)

Povlak akéhokolvek druhu na rubovej (spodnej) strane, bez zvldstnych poZiadaviek na vzhlad, ochranu proti kordzii, tvdrnost atd.

3.1.2 Material - organicky povlak podfa STN EN 508-1

3.1.2.6 ocelovy plech s organickym povlakom (organic coated steel sheet)
Vyrobok s organickym povlakom nanesenym valcovanim, alebo ndstrekom vo vyrobe na ocelové plechy s povrchovou tpravou typu Z, typu
ZA, typu AZ, typu ZM, alebo typu A.

- Organicky povlak na vrchnej strane
- Kovovy povlak Z, ZA, AZ, Aa ZM

- Ocelovy plech

- Kovovy povlak Z, ZA, AZ, A, a ZM

- Organicky povlak na spodnej strane

3.2 Druhy organickych povlakov

3.2.1 Druhy organickych povlakov a ochrannych félii podla STN EN 508-1

Typ povlaku Oznacenie
akryldtovy AY
polyesterovy SP
polyester s vysokou trvanlivostou HDP
polyesterovo-silikénovy SP-SI

o polyvinyldénfluoridovy PVDF
C;:;Ziy pouzite vo polyvinylchloridovy (plastisolovy) PVC(P)
polyuretdnovy PUR
polyuretdnovo-polyamidovy PUR-PA
polyesterovo-polyamidovy SP-PA
viacvrstvovy polyvinyldénfluoridovy -
viacvrstvovy polyuretdnovy -
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Laminovacie félie pouZité vo vyrobe

Typ folie Oznacenie
polyvinylchloridova (plastisolovd) PVC(F)
polyvinylfluoridovd PVF(F)
polyetylénovd PE(F)
polyetyléntereftaldtovd PET(F)
polypropylénovd PP(F)

Tabulka ¢.: 3.2.1 Prehlad ochrannych laminovacich félii podla STN EN 508-1

Poznamka: Ostatné druhy a rozsahy hrubok organickych povlakov st uvedené v prilohe B STN EN 10 169+A1.

3.2.2 NajcastejSie pouzivané organické povlaky na ocelové stresné krytiny

3.2.2.1 Polyester - SP

Pouzitie

Vlastnosti

pre interiér a aj exteriér

ochrana pred koréziou ocele - zakladna

pre stavebné aplikacie s najnizSou Zivotnostou

pruznost - dostato¢na

najpouzivanejsi, najpopuldrnejsi

odolnost voéi zvetravaniu - stredna

Standardna hrubka povlaku 25 pm

odolnost voéi Géinkom UV Ziarenia - mierna

odolnost voéi chemikaliam a $pine - mierna

3.2.2.2 Polyuretan - PUR

Pouzitie

Vlastnosti

su chemicky podobné polyesterovym

pri min. 30 um primeru odolnosti proti kordzii - velmi dobra

v Sirokej miere pouZivané na stresné vyrobky

flexibilita - vysokd

Standardna hrubka 20 - 25 pm

odolnost proti poskrabaniu - lepsia oproti polyestéru

mozné aj hrubsie naterové systémy bez straty flexibility

zlepSend pruznost pri dodrZani odolnosti proti poskriabaniu

Coraz Castejsie pouZivana hridbka 50 - 60 um

Zivotnost - dlhsia oproti polyestéru pri vyssich hribkach

drahsie, ale pomer cena/ UZitkové vlastnosti - vylepseny

odolnost voéi UV Ziareniu - velmi dobrd

pre vyrobky s vysokymi estetickymi narokmi

3.2.2.3 Polyvinylidenfluorid - PvDF

Pouzitie

Vlastnosti

Standardna hrubka 25 - 28um

odolnost voci UV Ziareniu - velmi dobra, dlhodobo stabilna

viacvrstvové naterové systémy az 55 um

vyblednutie, kriedovanie - vysoka odolnost

takmer vyhradne pre externé obklady stien a fasad

udrzatelnost lesku - dlhodoba

upravované pre Spec. vlastnosti, napr. anti-dirt natery

odolnost vo¢i chemikéliam - vysokd

pre anti-grafiti umoZriujlce lahké odstranenie grafitov

flexibilita - najvyssia

cena vyssia oproti predchadzajiucim systémom

odolnost proti poskrabaniu - obmedzend

3.2.2.4 Plastizol - PVC (P)

Pouzitie

Vlastnosti

moznost reliefného povrchu - vytlacit vzor

flexibilita - velmi dobrd napriek vyssej hrubke povlaku

najCastejsie vzor koze

odolnost voéi oteru - vynikajica

Standardna hribka 200 um

ochrana proti kordzii - vyborna

hrubovrstvé az 300 um

ochrana proti poveternostnym vplyvom - dobra

cena je oproti polyesterovym povlakom - vyssia

nevyhoda: nachylné na blednutie a straty lesku

nevyhoda: citlivé na chemické latky

nevyhoda: citlivé na vysoké teploty pri teplote nad 80°

Poznamka: Spracované podla ECCA - Eurépského zdruZenia vyrobcov lakoplastovanych zvitkov.
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3.3 Hrubky organickych povlakov

Tieto terminy a definicie sa v STN EN 508-1 a STN EN 505 pre ocelové stresné krytiny nenachadzaju.
Terminy a definicie podla STN EN 10 169+A1

3.8 Nomindlna hrubka organického povlaku (nominal organic coating thickness)
Hrubka jedného organického povlaku na hornej strane, alebo na zadnej strane.

Hrubka povlaku je tradi¢ne uvadzand ako kombinacia hribok topcoatu a primeru.

Skratené oznacovanie v praxi pre lakoplastované plechy: 20/5//7/0.
Vrchna strana: 20 um - topcoat, 5 um - primer,
Spodnd strana: 7 um - backcoat, 0 um - topcoat

V zasade plati - &im vy3Sia hrabka tym leps$ia ochrana - Zivotnost. Plati to v3ak len pre hribky do 100 - 150 um. U
niektorych druhov pri tychto vyssich hribkach moze dochadzat k vyraznejsej strate pruznosti a prilnavosti, o moze mat za
nasledok praskanie organického povlaku pri ohybani plechu.

Zodpovedajuce (rozsah)
Poviakovy materidl Symbol hrubky povlakov
um

Akrylat AY 5az725

Epoxid EP 3az20
Polyester d) SP 5aZ30f)

Vysoko hrubovrstvy polyester d) HBP 30 aZ 60

Vysoko trvanlivy polyester d) HDP 25 aZ 60
Polyuretdn d) PUR 10 aZ 60
Polyamidom modifikovany polyuretdn d) PUR-PA 10 aZ 50
Polyvinylidenfluorid d) PVDF 20aZ 60 e)
Polyvinylchlorid plastisol PVC (P) 40 aZ 200 f)

Tabulka ¢.: 3.3.1 Organické povlaky a zodpovedajtici rozsah hrabok.

Pozndamka: Prehlad povlakovych materialov a zodpovedajucich rozsahov hrubok je uvedeny v prilohe B STN EN 10 169+A1

3.4 Vlastnosti organickych povlakov

Tieto terminy a definicie sa v STN EN 508-1 a STN EN 505 pre ocelové stresné krytiny nenachadzaju.

Povrch ocelovych plechov s organickymi povlakmi musi byt homogénny bez nenanesenych ¢asti, trhlin, nepravidelnych
zrnitosti. Nesmie odpraskavat, odlupovat sa, nesmu byt pritomné hrubé &iastocky, spalené miesta a réznofarebné Skvrny.

KedZe vyrobcovia stresnych krytin dodany ocelovy plech len tvaruji, musia oni zvolit vhodné ochranné povlaky, ktoré sa pri
lisovani na poZadovany tvar krytiny neposkodia. Tu je rozhodujuci vyber materialov na vyrobcovi stresnej krytiny, pretoze
oceliarne nevedia ako bude nimi dodavany material tvarovany - namahany.

Oceliarne dodavaju svoje zvitky spravidla len so sprievodnymi dokumentmi pre "nespecifikovanu kontrolu" oznacovanymi
2.1, alebo 2.2. norma EN 10204 stanovuje aj podmienky na vydanie dokumentov pre "$pecifikovanu kontrolu" 3.1 alebo 3.2
v ktorych su vlastnosti materidlov uvedené Uplne a presne.

V pripade zavaznych pochybnosti o vlastnostiach povrchu a vobec deklarovanych vlastnosti stresnej krytiny, ktoré nie su
uvedené v dodacich dokumentoch je moZné poZiadat dodéavatela tejto krytiny o dokumenty pre nespecifikovand, alebo aj
$pecifikovanu kontrolu a nechat si overit deklarované vlastnosti v skisobnych laboratériach.

Testovanie a spravanie vlastnosti organickych materidlov sa posudzuje v umelej atmosfére v laboratdriach napriklad skuska
v solnej hmle (salt spray test angl.) a taktiez aj dlhodobym overovanim na mnohych normou uréenych miestach v Eurépe.
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Druhy prostredi

Vsetky organické povlaky na stresnych krytindch postupne menia svoj vzhlad, pretoZe su vystavené poveternostnym,
klimatickym a geografickym podmienkam. Nastavajice zmeny prebiehaju odlisne, rychlost degradacie zavisi zna¢ne aj na
agresivite prostredia, a teda na schopnosti organickych povlakov vzdorovat tomuto namahaniu.

Dedinské prostredie
Q Atmosféra bezna v dedinskych oblastiach a malych mestach, bez podstatného znecistenia korozivnymi
¢inidlami ako je kysli¢nik siri¢ity a/alebo chloridy.

Mestské prostredie
BeZne znecistena atmosféra v husto obyvanych priestoroch bez podstatného priemyslu. Ma miernu
koncentraciu emisii ako je kysli¢nik siri¢ity a/alebo chloridy.

Priemyselné prostredie

% Atmosféra znedistend koréznymi emisiami z miestneho a oblastného priemyslu prevazne kysli¢nikom siricitym.

Morské prostredie
Atmosféra blizko mora.

<900 >900

Geograficka poloha. é

Je evidentné, Ze tieto materialy sa budu rozdielne znehodnocovat aj v zavislosti od geografického a lokdlneho umiestnenia.
STN EN 10 169+A1 poskytuje vseobecny navod podmienok vo vztahu k dobe slneéného svitu a polohy objektu. Napriklad
odporuca iné materialy pre umiestnenie stresnych krytin pod 45 rovnobeZzkou zemepisnej Sirky ¢o sa uz Slovenska netyka,
ale odporti¢a pouZit organické povlaky s odolnostou vo&i UV Ziareniu RUV4 na strechach umiestnenych s nadmorskou
vySkou nad 900 m/nad m. Pre ostatné oblasti odporuca kategdriu odolnosti proti UV Ziareniu RUV2.

Prehl'ad najdolezitejsich vlastnosti organickych povlakov podla STN EN 10 169+A1

, , Oznacovanie a .
Vlastnost Test podla STN EN . Hodnotenie
rozsah vlastnosti

HRUBKA povlaku (coating thickness)

Hrabka STN EN 13523-1 um uréitej hrabky

VZHLAD (Appearance)

Farba-farebny rozdiel STN EN 13523-22 Porovnanie farby s referenénou vzorkou

matny, nizky lesk, saténovy, V pripade ¢iselného oznacenia - ¢im

YA V EN 13523-2 , , , - , v
rkadlovy lesk STNEN 13523 pololeskly, leskly, vysoky lesk vyssi rozsah tym vyssi lesk

PEVNOST/PRUZNOST prilnavosti (Adhesive strenght/flexibility)

OT, 1T - vysoka Cim menésie ¢&islo - tym lepsia
- , " prilnavost/pruznost prilnavost/pruznost
EN 13523- %
Prifnavost po ohybani STN EN'13523-7 2T, 3T, 4T, 5T, 6T - bezna Cim mensie cislo - tym mensie riziko
pruznost vzniku prasklin
OT, 1T - vysoka Cim menésie ¢&islo - tym lepsia
. L, prilnavost/pruznost prilnavost/pruznost
EN 13523- %
Praskliny pri ohybani STN EN'13523-5 2T, 3T, 4T, 5T, 6T - bezna Cim mensie Cislo - tym mensie riziko
pruznost vzniku prasklin
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TRVANLIVOST (Durability)

Odolnost voéi kordzii STN EN 13523-21 RC2, RC3, RC4, RC5 Cim vyssie ¢islo - tym vyssia odolnost

STN EN 13523-14,

STN EN 1352321 RUV2, RUV3, RUV4 Cim vyssie Cislo - tym vyssia odolnost

Odolnost voéi UV

TVRDOST povlaku (Coating hardnesss)

Cim vy$sia hodnota, tym lepsia odolnost

¥ voci poskri i - > > > >
Odolnost voci poskriabaniu STN EN 13523-12 >1,5kg, 22kg, 22,5kg, 24 kg proti pogkriabaniu.

STRUKTURA POVRCHU (Smooth, Grained, Wrinkled, Texture ....)

, hladkd < - .
Drsnost povrchu - , - , . Casto sa chybne oznacuje ako matna!
textdrovana-struktdrovana

Upozornenie: Vlastnost - $truktira povrchu, nie je uvedend v Ziadnej v sti¢asnosti platnej norme. Casto sa viak v praxi drsny
teda Strukturovany povrch chybne oznacuje ako matny!!!

Tabulka €.: 3.3.2 Prehl'ad najdolezitejSich vlastnosti organickych povlakov podla STN EN 10 169+A1.

3.4.1 HRUBKA povlaku (coating thickness)

V Casti 3.3

3.4.2 VZHLAD povlaku (Appearance)

3.4.2.1 VZHLAD - Farba - farebny rozdiel

Terminy a definicie podfa STN EN 10 169+A1

3.12 Farebny odetieri (color)

Vnem spédsobily vizudlnym prijimanim Ziarenia daného spektrdlneho zloZenia (suvisiace s EN 13523-22)

3.13 Farebny rozdiel (color difference)

Velicina a charakter vizudlneho vnimania, to je kvalitativne, rozdiel medzi dvoma odtierimi farby vzniknuty pri dennom a pri umelom
osvetleni, alebo velkost a smer nameranej (pristrojom) a vypocitanej odlisnosti dvoch farebnych odtieriov (suvisiace s EN 13523-3)

7.5.3 Farebny odtieri a jeho rozdiel

Rozdiel medzi farebnym odtiefiom vzorky vyrobku a referencnou vzorkou sa musi merat meracim pristrojom.

Kontrola farby organického poviaku a kde je to vhodné vzoru, v pripade dekorativnej tupravy sa smie tieZ vykonat z vizudlneho porovnania
medzi vzorkou dodaného vyrobku a dohodnutou porovndvacou vzorkou podfa EN 13523-22,

Metdda merania a vypoctu rozdielu farebného odtieria (AE) medzi dvoma skusobnymi vzorkami rovnakej farby musi byt

podla EN 13523-3.

Najznamejsi a najpouzivanejsi systém oznacovania farebnych odtienov je Stvormiestny kod RAL XXXX. Nie je v3ak jediny a
rozne oceliarne si farebny odtien oznacuju svojim vlastnym znacenim. Prevodné tabulky nie s spolahlivé a ani ukazky na
papieri resp. monitore nezodpovedaju skutocnosti. Pre ziskanie istoty vyberu, a teda aj dodavky poZzadovaného farebného

odtiefia je najlepsie si vyZiadat od dodavatela krytiny "Zivi" vzorku farebného odtiefia na plechu.

Dodavka krytiny na zadiatku spravidla zodpovedd poZzadovanému odtiefiu. Ind situdcia véak mdZe nastat po niekolkych
rokoch, kedy vplyvom poveternostnych podmienok méze dojst k vyraznej zmene. Prave aj na tuto vlastnost dodavatelia
krytin poskytuja zaruku, preto je déleZité oboznamit sa dopredu na aké vlastnosti sa zaruka vztahuje.

3.4.2.2 VZHLAD - Zrkadlovy lesk
Terminy a definicie podfa STN EN 10 169+A1

3.17 Lesk (gloss)
Je optickad vlastnost povrchu charakterizovand jeho schopnostou odrdZat svetlo (suvisi s EN 13523-2)

2 %

Pozndmka: Pre kvalitativne ucely su jednotlivé rozsahy leskov rozdelené na terminy ,matny“, ,nizky lesk” alebo , polomatny”, ,saténovy”,
,pololeskly”, ,leskly” a ,,vysoky lesk”,

3.18 Lesk, zrkadlovy (gloss, specular)

Zrkadlovy lesk je pomer toku svetla z predmetu v zrkadlovom smere pre urceny zdroj a uhol prijmu svetelného toku z vylesteného cierneho

skleneného povrchu (suvisi s EN 13523-2)
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Rozsah skadly leskov Druh lesku® Medzne’uchy Ty
menovanych leskov

<10 matny +3

>10< 20 nizky lesk +4

>20<40 saténovy +6

>40 <60 pololeskly +8

>60 <80 leskly +10
>80 vysoky lesk minimdlny lesk 80

9Informativne udaje

Tabulka ¢.: 3.4.2.2 Medzné odchylky zrkadlového lesku. Podla STN EN 10 169+A1 (Refraktometria zrkadlového lesku pri uhle 60°)
Cim vyssie ¢islo, tym vyssi lesk organického povlaku.

Numerické hodnoty v rozsahu skaly lesku vyrobcovia krytin, tak ako je to stanovené v tabulke 3.4.2.2, neuvadzaju. Pre
oznacenie stupna lesku pouZzivaju len informativne oznacenie druhu lesku slovhym pomenovanim, a to aj nespravne.

Tu treba zdéraznit dal$iu skutoénost, Ze ani "strecharska” STN EN 508-1, ba ani "oceliarska" STN EN 10 169+Al
neuvadzaju poziadavky na Struktdru povrchu. Oceliarne vsak pouZivaju terminy - hladka (smooth), alebo Strukturovana,
jemne Strukturovand, texturovand, (grained), (wrinkled) - tie vSak vyrobcovia krytin vo svojich technickych materidloch
neuvadzaju.

No a prave z tohto nedostatku vznikda mnoho nejasnosti a nedorozumeni. Velku vacsinu lakoplastovanych zvitkov pre
vyrobu strednych krytin oceliarne dodavaji v rozsahu lesku >20 < 40, teda satén/$tandard. Vyrobcovia krytin to viak
oznacuju za leskly (Obr.: 3.4.2.2.1 a 3.4.2.2.2) bez akéhokolvek dalSieho oznaéenia struktury resp. vzhladu.

Obr. ¢.: 3.4.2.2.1 Druh lesku: matny 5 Obr. €.: 3.4.2.2.2 Druh lesku: satén/$tandard 35

(nespravne leskly)
Povrch: Struktdrovany Povrch: hladky
Farebny odtien: RAL 8004 Farebny odtien: RAL 8004

3.4.3 ADHEZNA PEVNOST/PRUZNOST (Adhesive strenght/flexibility)

Jednou z najdéleZitejich vlastnosti organickych povlakov je ich prilnavost k zakladnému materidlu. BeZna a jednoducha
metdda na overenie tejto vlastnosti je mriezkova skuska. Ostrym nozom sa nareze Stvorcova mriezka do laku, na ktoru sa
nasledne prilepi lepiaca paska. Po jej odtrhnuti sa zhodnoti pocet Stvoréekov, ktoré zostali na laku neporusené.

Terminy a definicie podla STN EN 10 169+A1

3.5 Pruznost povlaku (coating flexibility)

Schopnost poviaku podrobit sa bez poskodenia, deformdcii zdkladného materidlu.

Pozndmka 1: Flexibilita sa stanovi po¢as formovania za studena povlakovaného vyrobku T-ohybovou skuskou.
Pozndmka 2: Tvdrnenie za studena je postup, kde hlavné pretvdranie sa prevddza bez ohrevu sucasti.

Rozsah pruZnosti Minimdlny polomer ohybu ®
Vlysoka pruZnost pre prisnejsSie podmienky pretvdrania 0T, 1T

BeZnd pruzZnost 2T,3T,4T,5T,6T

Bez poZiadaviek na pruZnost Nie st potrebné Ziadne skusky

9T: menovitd hribka vyrobku

Tabulka ¢.: 3.4.3 Najmensi polomer ohybu pre skusku T- ohybom
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NajéastejSou operaciou spracovania plechu je ohybanie. Kvalitu, teda vyber povlaku méZeme posudit podla vysledkov
rozsahu pruznosti. Tu sa hodnoti schopnost laku "nepraskat" pri ¢o "najostrejSom" najlepsie hned prvom ohybe o 180°,
teda OT. Kde "T" je hrubka testovaného plechu. Ak nepraskne pri tretom ohybe jeho ohodnotenie je "1T".

Cim nizsi pocet ohybov plech "zvladne" a teda nizsie &islo pred "T" tym je pruznost - prilnavost lepsia.

i
|
a
¢
:

rpez:

Obr. ¢: 3.4.3.1 Ukazka typov ohybov. Obr. &.: 3.4.3.2 Negativny vysledok testu - nedostatoéna prilnavost.

3.4.4. TRVANLIVOST povlaku (Durability)

Terminy a definicie podla STN EN 10 169+A1
6.3.3 Trvanlivost povlakovanych vyrobkov zo zvitku zahrfia odolnost voéi kordzii, odolnost voci UV Ziareniu v réznom
prostredi aj odolnost voci vonkajsej atmosfére a musia sa overit vhodnymi skuskami (vid' 7.5.8.2 aZ 7.5.8.4), pokial sa tak

dohodne pri objedndvani.

3.4.4.1 TRVANLIVOST - Odolnost voéi korézii
Terminy a definicie podla STN EN 10 169+A1 @ @ @ @ @
3.15 Kategdria koroznej ochrany (vonkajsia) (corrosion protection (outdoor) category) - RC

Kategdria povlaku, ktord predstavuje urcitu uroveri koréznej ochrany, vyber zdvisi na kordznej kategdrii, dobe odolnosti a na

dosiahnutelnosti.
7.5.8.3.2 Skuska odolnosti proti korozii v prirodnej atmosfére
Doba skusky je jeden rok pre kategdriu odolnosti proti kordzii RC2, dva roky pre kategdriu RC3 a RC4,

najmenej dva roky pre kategdriu RC5.
Stupen tvorby pluzgierov sa vyhodnocuje podla EN 13523-21, 10 mm mimo zvldstnosti (hrana, ohyb,

upnutie, diera).
Skuska odolnosti proti korozii v prirodnej atmosfére sa nepouZiva pre povlaky kategdrie odolnosti

proti kordzii RC1.

Cim vysSie &islo pri oznaceni RC, tym lepsia odolnost proti korézii.

3.4.4.2 TRVANLIVOST - Odolnost voéi prirodnému UV Ziareniu

Terminy, definicie a skusky podla STN EN 10 169+A1 RUV2 RUV3 RUV4

3.28 Kategdria odolnosti proti UV Ziareniu (UV resistance category) - Ruw
Kategdria povlaku, ktord reprezentuje urcitu trovefi odolnosti k degraddcii UV Ziarenim. Ruv1 - nezodpovedd Ziadnej expozicii UV Ziareniu,

Ruv2, alebo Ruv3, alebo Ruv4.

Obr.: 3.4.4.2.1 Porovnanie rozdielu medzi Ruv3 (vlavo) a Ruv2 (vpravo). Farebny odtieri bol/je rovnaky - RAL 8017?
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Aj ked ndm slnko prind3a v Zivote vela radosti, z pohladu pésobenia na materidly ho vsak kludne méZzeme oznacit ako
tichého zabijaka. Degradacia materidlov pod posobenim jeho UV licov patri k najvacsim nicitelom aj organickych povlakov
ocelovych krytin. Jednym z najvyznamnejsich parametrov pre vyber a porovnanie materidlu na strechy je teda odolnost vo¢i
UV Ziareniu. Ak sa vyber nezvoli v stlade s narokmi, negativny dopad je najviac badatelny prave na "vyblednutej" streche.
Tento negativny esteticky nedostatok je znasobeny aj zna¢nym znehodnotenim ochrany a zniZzenim Zivotnosti krytiny.

Doba prirodzeného UV starnutia, odolnosti voci prirodzenému UV Ziareniu trva 2 roky. Pri skisani su vzorky umiestnované
na Specialne miesta na to uréené - s vysokym UV Ziarenim (napr. Arizona, USA). Umelé, zrychlené skisky su vykondvané v
Specidlnych zariadeniach na to urcenych — QUV komory. Doba testu trva 2400 hodin, pocdas ktorych je plech vystaveny
vlihkosti a zaroven umelému UV Ziareniu z UV lamp. Po skonceni oboch typov skisok su na vzorkach vyhodnocované zmeny
farebného odtiena a lesku. Vysledkom testu je zaradenie daného plechu do tzv. UV kategérie - Ruv2, Ruv3, Ruv4.

Cim vyssie ¢islo pri oznaceni Ruv, tym lepsia odolnost plechu proti UV Ziareniu.
Nedostatocnd ochrana pred UV Ziarenim sa prejavuje aj znehodnocovanim povrchu tzv. "kriedovanim". Uz pri

jednoduchom dotyku rukou ostava na prstoch jemny prasok ako désledok postupujiceho rozpadu organického povrchu
Obr. ¢.: 3.4.4.2.2.

Obr. ¢.: 3.4.4.2.2 Nedostatocna ochrana pred UV Ziarenim. Z fotografie je evidentné, Ze na vyrobu stresnej
krytiny a hrebenaca boli pouZité materialy s rozdielnou odolnostou proti UV Ziareniu.

3.4.5 TVRDOST - Odolnost vo¢i poskriabaniu (Scratch resistance)

Tato vlastnost udava schopnost povlaku odolavat ryham a $krabancom.
Odolnost vo¢i poskriabaniu sa udava v "kg". Napriklad: > 1,5 kg, > 2 kg, 22,5 kg, >4 kg. Cim vyssia hodnota, tym lepsia
odolnost voéi poskriabaniu. Niektori vyrobcovia tito odolnost uddvaji v "N". Prevodny pomer je 1 kg/10 N.

Zohladnenie tejto vlastnosti by mali zvazit prave ti, ktori budl vytvarat atypické prvky, resp. lemovania plochymi
klampiarskymi kliestami. Napriklad pri pokryvani komplikovanych tvarov striech kopuly kostolov ruénym falcovanim. Je teda
délezZité, aby sa tieto poskodenia minimalizovali a klampiar - pokryvaé zvolil organicky povlak s vy$Sou odolnostou voci
poskriabaniu. Pritom tento parameter méze byt nizsi u materidlov pri zakryvani lode kostola, ktora ma jednoduchu sedlovu
strechu a na jej zakrytie pouzit prefabrikovanu krytinu. Farebny odtiert RAL bude ten isty.

Je nutné zddraznit na adresu investorov a obhajobu klampiarov - pokryvacov, e nie je mozné namontovat stre$nu krytinu
bez toho, aby nedoslo k ur¢itému poskodeniu organického povlaku. Tak zloZitd operacia akou je napriklad oplechovanie
komina sa nedd vykonat bez Ciastoéného poskriabania. Je vsak potrebné zdoraznit na adresu klampiarov a obhajobu
investorov, Ze narok investorov na oSetrenie poskriabanych miest tenkym Stetcom je opravneny. Nie sprejom! Ak by to
jednej, alebo druhej strane aj tak nevyhovovalo, je potrebné zvolit plech s ¢o najvy$Sou hodnotou odolnosti proti
poskriabaniu. Napriklad az > 4 kg.
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3.5 Porovnanie a vyber

Druh
organického | Hrubka | Struktura |Typické vlastnostia _ o ,
. Pouzitie Zivotnost *
povlakua | povlaku povrchu hodnotenie
znacka
Standardny o ) Vonkajsie oplastenie
Polyester Tvarnitelnost 3 budov a stre3né systémy v
miernych a suchych
SP 20-25um Kordzna odolnost 3 Klimatickych podmienkach 25-30
Hiadky: Odolgost VF)CI uv 3
- Leskly Ziareniu
Hrubovrstvy - Matny o Vysoka Zivotnost
Polyester Textlrovany Tvarnitefnost 4 stenovych a strednych
plastov v narocnych
klimatickych podmienkach
sP 35-60um Korézna odolnost | 5 imatickych podm 45-50
Odolnost voci UV 5
Ziareniu
Standardny o ) Vonkajsie oplastenie
Polyuretan Tvérnitelnost 5 budov a stresné systémy s
velmi dobrou odolnostou,
PUR 20-25um Korézna odolnost | 4 | Interiérové produkty a 45-50
domdce spotrebice
Hladky:
adky , Odolnost voci UV
- Leskly .. . 4
- Matny Ziareniu
Hrubovrstvy Texturovany o Vonkajsie stenové a
Polyuretén Tvérnitelnost 5 stre$né plaste v naroénych
klimatickych podmienkach
s vynikajucou odolnostou
PUR 50-60um Kordzna odolnost 5 ynika) 55-60
Odolnost voci UV 5
Ziareniu
. Vonkajsie oplastenie
Standardny PvDF Tvérnitelnost 4 budov a fasid s velmi
dobrou odolnostou a
PVDF 25-28um Korézna odolnost 4 moznostami modifikdcil 45-50
Hladky: L.
v . Odolnost voci UV
- Leskly . . 5
- Matny Ziareniu
Texturovany Vonkajsie stenové a
Viacvrstvovy PvDF Tvarnitelnost 5 stregné pladte v naroénych
klimatickych podmienkach
ikaju dolnost
PvDF 30-55um Kordzna odolnost 5 S vyni ajucolu © ,O nostoua 55-60
farebnou stéalostou
Odolnost voci UV 5
Ziareniu
Vonkajsie oplastenie
Plastizol Tvarnitefnost 5 budov a fasad s vybornou
Reliéfny: odolnostou v ndro¢nych
PVC(P) 100-300pum vzor koze Kordzna odolnost 5 Klimatickych podmienkach 55-60
Odolnost voci UV 5
Ziareniu
*Zivotnost odhadnuta v zavislosti od garancie deklarovanej vyrobcom. Zdroj: ECCA

Hodnotenie vlastnosti: 1 — Nevyhovuje, 2 — Vyhovuje, 3 — Dobre, 4 — Velmi dobre, 5 — Vynikajuce.

Tabulka ¢.: 3.5 Porovnanie kvality organickych povlakov pouZivanych pre stresné krytiny.
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Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast 4.

VIACVRSTVOVY POVLAK

4.1 Materidl - Ocelovy plech s viacvrstvovym povlakom podla
STN EN 508-1 cast 3.2.6 a jej prilohy B

4.1.1 Materidl - Ocelovy plech s viacvrstvovym povlakom (multilayer coated steel sheet)

Vyrobok obojstranne Ziarovo pozinkovany suvislym procesom z pdsu z hlbokotaZnej nizkouhlikovej ocele k tvarovaniu za studena alebo
z konstrukcnej ocele s jednovrstvovo alebo viacvrstvovo nanesenou termoplastickou asfaltovou zmesou (minimdlna hribka 1,5 mm)
a ndslednym navalcovanim kovovej félie s alebo bez dekorativneho lakovania.

VYA VAR VAR VAR VAR VAR VAR VAR VAR VAR VAR VAR VARV

NN NN N NN AN NN NN NN K 4 £6l
WONINENDNT N DN NI NN LN N NNy ovova 1olla
L I I f * B X @ F L X 3 L, , ’ i
j el NI TV INGEN BN S % DN DN S T Termoplastickd asfaltovd zmes hrubka min. 1,5 mm

ViV v v v v vy v v v vV

NN INCIN AN IN IN N IN TN N IN N N N

Kovovy povlak: min. Z275 spolu na obidvoch stranach

Ocelovy plech
Kovovy povlak: min. Z275 spolu na obidvoch stranach

4.1.2 Beiné materidly pouzivané na ocelové vyrobky s viacvrstvovym poviakom:

- asfalt zvycajne s dalSimi prisadami a plnivami

- razend hlinikova félia s naterom alebo bez ndteru, alebo plastovej félie
- razend medend fdlia s plastovou féliou alebo bez nej

- razend nehrdzavejuca ocel s plastovou féliou alebo bez nej

- plastova félia s ndterom alebo bez nateru alebo kovovej félie

Vonkajsie povlaky musia prekryt a obalit bo¢né okraje.

4.1.3 Minimalna nomindlna hodnota hrubky:

- celkova hribka kone¢ného vyrobku: (2,4 £ 0,2) mm
- hlinikova félia: (50 * 5) um

- hlinikova félia s plastovou féliou: (50 + 10) um

- folia z medi a ocele odolavajucej korozii: (40 £ 5) um
- plastova félia: (8 £ 2) um

4.1.4 Vlastnosti asfaltovych povlakov

Bod maknutia asfaltového povlaku uréeny podla EN 1427 musi byt aspori 90° C.

Ocelovy plech s viacvrstvovym povlakom musi byt vyrobeny tak, aby vsetky vrstvy pevne drzali bez pluzgierov alebo
odlupovania.

Pri vizudlnom skimani bez zviésenia musi byt vrchnd viditelna vrstva povlaku bez viditelnych prasklin.
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Materialy pre ocelové krytiny - ¢éast A.

Dokumenty

V tejto Casti su uvedené najddleZitejSie dokumenty, ktoré sa pouzivaju, resp. mali by sa pouZivat v obchodnom a
technickom styku pri poskytovani informacii a parametroch ocelovych krytin. Je nutné zdéraznit, Ze tieto dokumenty sa v
praxi Casto zamienaju, alebo vobec nepouzivaju ¢i uz narocky, alebo z nevedomosti.

Dobrym prikladom v tejto suvislosti je poZiadavka investora o zaslanie "certifikatu" ku krytine. Lebo vie, Ze to sa patri resp.
potrebuje to dolozit ku kolaudacii. Pravda je taka, Ze on sdm nevie, &o vlastne ma poZadovat od dodévatela streinej
krytiny. Len vie, Ze by to mal byt nejaky "certifikat" ako ubezpecenie nejakej instittcie o kvalite vyrobku, ktory si zakdpil.
TakzZe obdrzi od dodavatela stresnej krytiny jedno z osvedceni uvedenych v Casti A.3 a s kludnym svedomim si ho uloZi do
svojich materialov. Hlavna vec, Ze dokument ma nadpis certifikat.

Ak tam niektoré z tychto osved¢eni bude, nie je na skodu, ale je povinnostou vyrobcu stre$nej krytiny poskytnit k svojim
vyrobkom "Vyhlasenie o parametroch". Prikazuje to nariadenie Europského parlamentu a rady Eurdpskej unie
€.305/2011 z 9. marca 2011.

A.1 Vyhlasenie o parametroch - VoP
(Declaration of Performance - DoP angl.)

Vyhlasenie o parametroch je najdéleZitejSi dokument pri poskytovani informacii, ktory ma zaroven pravny charakter na
rozdiel od inych nosicov - internetu, tlacenych prospektov, osobného ubezpecenia predajcov.....atd.

Je na zakaznikovi, ¢i uveri vyre¢nému predajcovi, papierovym letdkom, internetu, alebo "vSetkoslubujucej" reklame"...!?
Pravdivé informacie musia byt uvedené vo Vyhlaseni o parametroch!

Je povinnostou kazdého vyrobcu vystavit takéto vyhldsenie. Vyplyva to z nariadenia EP a Rady EU & 305/2011. Je to totiz
pravny dokument a v pripade rozporu medzi tym, ¢o je na riom uvedené a ¢o v skuto€nosti zakaznik dostal, sa moze riesit
sudnou cestou.

Upozornenie: Doneddvna sa pouZivalo "Vyhlasenie o zhode" (Declaration of Conformity). To skoncilo svoju ulohu a
platnost v roku 2013. Bolo to aj z dévodu, Ze vyhlasenie o parametroch vyZaduje a poskytuje viac Udajov o vyrobkoch.

A.2 Zarucny list
(Warranty angl.)

Zarucny list nepatri medzi technické, ale skor obchodné dokumenty. Vyjadrenim kvality materidlu pouzitého na vyrobu
strednych vyrobkov je viak aj dizka zaruky. Otazkou je len, na ktoré vlastnosti resp. materialové &asti je zaruka poskytnuta.

A.2.1 Zaruky na funkénost/perforaciu.

Ta najdlhsia zaruéna doba 30 ba aj 50 rokov sa spravidla tyka doby za ktord nevznikne v plechu diera - ide o zaruku na
perforaciu. To znamen3, Ze je to doba za ktoru plech neprehrdzavie. Tato formulacia vSak nie je totozna s poskytnutim
zéruky na "funkénost". Stre$na krytina moze stratit svoju funkénost aj z dévodu technicky nevhodného systému montaze,
kedy moze okolo kotviaceho prvku prenikat voda. Treba teda zddéraznit, Ze zaruka na funkénost a zaruka na prehrdzavenie
nie je to isté!

Reklamné spoty lakaju na 30 ba aZ na 50 ro¢nu zaruku. Pri takychto dlhodobych zarukach byva doba limitovana a je naivné
olakdvat, Ze v 49 - tom roku vam bude krytina vymenena.

A.2.2 Zaruky na povrchovu Upravu.
Tou dalSou obvyklou kategdriou na poskytovanie zéruky je zaruka na povrchovu Upravu. T4 méze byt poskytnutad na:
vyrobné chyby, olupovanie povlaku, vznik kordzie na povrchu, abnormalne zmeny farebného odtiena, vzhlad....atd.

Aj tu ako aj u ostatnych vyrobkov je potrebné davat si pozor na lacné vyrobky, ktoré zo samotnej podstaty ceny vstupnych
materidlov nemézu byt kvalitné.
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A.3 Osvedcenia
(Certificates angl.)

- 1SO 9001: Systém manazérstva kvality vyrobného procesu.

- 1SO 14001: Systémy environmentalneho manaZmentu pre riadenie Zivotného prostredia v organizacii.
- OHSAS 18001: Systémy ochrany zdravia a bezpecnosti prace

-1SO 50001: Systémy energetického manazérstva

Tieto certifikaty sa sice pouZivaju a maju dolezity informacny vyznam o kvalite vyrobného procesu, ale neudavaji parametre
a vlastnosti o vyrobku.

A.4 Vseobecné obchodné a dodacie podmienky.

Pre kazdého dodavatela akéhokolvek tovaru vyplyva povinnost mat vypracované VSeobecné obchodné dodacie podmienky
a Reklamacny poriadok. Na zaklade tejto dokumentacie prebieha cely proces nakupu tovaru a sluZieb a nasledne ich mozna
reklamacia, preto je povinné mat dané dokumenty v sulade so zakonom. Ulohou VOP a RP je ochrariovat prava spotrebitela
a predajcu.
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Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast B.
Oznacovanie

Za najvacsi nedostatok v tejto oblasti mdZzeme povazovat oznafovania stresnych vyrobkov, ktoré nezodpovedaju norme
STN EN 508-1 €ast 6. Vyrobcovia stresnych krytin pouZivaju vlastné, alebo najcastejsie obchodné nazvy vyrobcov plechov.

Z obchodného - marketingového hladiska vo¢i tomu nemozno mat namietky, ale vytvara sa tak neddvera, ¢o si vlastne
zakaznik kupuje. Takto vytvorena nedostato¢nd informovanost prakticky znemozfiuje porovnanie vlastnosti materialov s
inymi vyrobcami stresnych krytin.

Je potrebné poznamenat, Ze niektoré vlastnosti ocelovych streSnych krytin sa menia aj pocas uskladnenia. Predovsetkym
skondenzovana vlhkost v nezakrytych priestoroch pri dlhodobom skladovani méZe spdsobit bielu koréziu.

Ucinnost docasnej ochrannej vrstvy - ochrannej félie je obmedzena ¢asom. Vyrobkom stouto fahko odstranitelnou
vrstvou sa neodporuca dlhodobému vystaveniu na priamom slnku, v zlych poveternostnych podmienkach a vysokej vihkosti.

B.1 Oznacovanie kovovych vyrobkov
podla STN EN 508-1 cast 6.

Vyrobky podla tejto normy sa oznacuju takto:

- druh vyrobku podla pouZitia (stresnd krytina, fasddny obklad...) uvddzané vyrobcom
- druh vyrobku podla oznacenia vyrobcu

- Cislo eurdpskej normy

- menovitd hrubka a trieda hrubky

- materidl (oznacenie materidlu)

- dizka, a pre stresné skridlové tabule dizka zalomenia

Priklad: profil 45 pre obklad, hribka 0,7 mm, trieda 1, dizka 4 200 mm, S350GD+ZA 255
strana 1: PVDF 25 um farba RAL 24
strana 2: AY 25 um farba RAL 10
STN EN 508-1

B.2 Oznacovanie, etiketovanie a balenie kovovych vyrobkov
podla STN EN 508-1 ¢ast 7.1.

Na kazZdej doddvke - baliku musia byt uvedené aspon nasledujuce udaje:
- meno alebo registrovand identifikdcia vyrobcu

- oznacenie vyrobku

- Cislo zdkazky alebo Cislo SarZe

- rozmery @ mnoZzstvo

- hrubd hmotnost (kg)

B.3 Preprava, skladovanie, a manipulacia kovovych vyrobkov
podla STN EN 508-1 c¢ast 7.3.

Vsetky pokyny ohladom manipuldcie alebo skladovania musia byt na baleni jasne viditelné.

K zabrdneniu trvalych deformdcii mad byt balenie podloZené latami alebo paletami s dostatocne velkymi medzerami pre dobré odvetrdvanie.
Pre lepsie odvodnenie ma byt balenie uskladnené v naklonenej polohe.

Balenie mad byt uskladnené v trvalo zastresenom priestore, alebo pod pristreskom vyhotovenym z nepremokavej plachty a rdmovej
konstrukcie. PristreSsok md byt dostatocne velky, aby umoZrioval cirkuldciu vzduchu medzi plachtou a balenim.

Pozndmka: Vihkost, zvlast skondenzovand vo vnutri balenia, méze spdsobit tvorenie skvin (napr. bielu hrdzu na povlakoch so zinkom
a zliatinami zinku a &ierne skvrny na hlinikovych povlakoch). Pri dalsom dlhotrvajicom kontakte s vlhkostou méZe déjst k dalsim skoddm
na antikoréznych ochrannych poviakoch.

Pokial nie je baleniu zabrdnené v pohybe medzi dotykajicimi sa povrchmi, méZu sa v priebehu prepravy vyskytnut tmavé miesta na Ziarovo
pokovanych povrchoch ako désledok kontaktného trenia dotykajtcich sa povrchov.

Pokial sa daju predpokladat pocas dopravy, skladovania alebo manipuldcie ndrocné podmienky, je moZné po dohode vyrobky dodatocne
ochrdnit pomocou provizoérnej folie, vosku alebo oleja.

Pri volbe ochrannej félie sa md vziat do uvahy druh, hriubka, prilnavost, tvarova stdlost, pevnost v tahu a odolnost voci svetlu vyrobkov.

Vsetky ochranné félie mézu byt bez zmeny vlastnosti vystavené vonkajsim atmosferickym vplyvom len po obmedzene dlhi dobu.
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Materialy pre ocelové krytiny - ¢ast C.
Normy

C.1 Schéma

Kovové vyrobky pre
stresnd krytinu
Samonosné | Celoplosne
vyrobky podopierané vyrobky
EN -
14782 Zinok N'e,h rdzav?— M;Z Ocel
juca oce pr
EN 501 prEN 502 504 | prenN 505 |

Med/ | | oceren | | Hiinik En Karezil

Zinok 508-1 508.2 odolna ocef
EN 506 B EN 508-3

Schéma C 1: Systém noriem pre kovové vyrobky pre stresnu krytinu.

C.2 Terminy a definicie pre kovové stresné krytiny
podla STN EN

Samonosny vyrobok (self-suporting product), podla STN EN 508-1 ¢ast 3.1.1
vyrobok, ktory na zdklade materidlu, z ktorého je vyrobeny a svojho tvaru zachyti vsetky pésobiace zataZenia (napr.: sneh, vietor, chédzu) a
prendsa ich do jednotlivych nosnych konstrukcii.

Celoplosne podopierané vyrobky (fully supported), podla STN EN 505 ¢ast 3.1.7
montdZne podmienky, pri ktorych spodné rovné plochy vyrobku st podopierané po celej konsStrukcii.

C.3 Prehlad noriem pre ocelové stresné krytiny

STN EN 14 782:
Samonosny plech na stresnu krytinu, obvodovy pldst a vnutorné obloZenie. Specifikdcia vyrobku a poZiadavky
Datum vydania: 01.06.2006 len v anglictine

Predmet STN EN 14 782

Tdto eurdpska norma stanovuje terminoldgiu, poZiadavky a skisobné metddy pre tovdrensky vyrobené samonosné plechové vyrobky (pre
nenosné pouZitie) pre stresné krytiny a obklady stien.

Tdto norma plati tieZ pre vnutorné obklady stropov a stien a pre kazety.

Tdto norma plati pre samonosné plechové vyrobky z medi, zinku, ocele, hlinika alebo kordziivzdornej ocele s povlakom alebo bez neho.
Poviak méZe byt kovovy, organicky, anorganicky alebo viacvrstvovy. Rubovd strana stavebnych dielcov méZe byt zabezpecend vrstvou
zamedzujucou odkvapkdvaniu skondenzovanej vody.

Tdto norma obsahuje tieZ pravidld pre oznacovanie, znacenie stitkom a hodnotenie zhody.

Tdto norma neplati pre vyrobky pre nosné ucely, t. j. vyrobky, ktoré prispievaju k celkovej alebo Ciastocnej stabilite budov vdaka svojej
pevnosti alebo odolnosti proti dlhodobému statickému zataZeniu (okrem vlastnej vdahy plechu). Tdto norma neobsahuje poZiadavky na
akustické alebo tepelne izola¢né vlastnosti.

Tdto norma neobsahuje rozmerové alebo konstrukcné poZiadavky vzhladom k pracovnym postupom, montdznej technike alebo prevedeniu
instalovanych vyrobkov.
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STN EN 508-1:
Stresné vyrobky z kovového plechu. Specifikdcie na samonosné stresné prvky z ocele, hlinika alebo nehrdzavejiicej ocele. Cast 1: Ocel
Datum vydania: 01.07.2017 v slovencine

Predmet STN EN 508-1.

Tdto Cast EN 508 urcuje poZiadavky na samonosné stresné krytiny, krytiny, opldstenie stien, obloZenia, liniové Zlaby a obkladové vyrobky pre
samonosnu skladanu krytinu striech vyrobenu z ocelového plechu s organickym poviakom alebo bez neho. Plechy su uréené na pouZitie do
stresnych pldstov s izoldciou a poistnymi membrdanami.

Tdto eurdpska norma urcuje vSeobecné charakteristiky, definicie, klasifikdciu a oznacovanie vyrobkov spolo¢ne s poZiadavkami na
materidly, z ktorych mézu byt vyrobky vyrobené. Je uréend na pouZivanie bud' vyrobcom, aby si zabezpe(ili, Ze ich vyrobky budu splfiat
poZiadavky normy, alebo odberatelom, aby si overili spinenie svojich poZiadaviek na vyrobky pred opustenim vyrobne. Norma dalej urcuje
poZiadavky na vyrobky, aby vyhovovali zvyéajnym podmienkam pouZitia.

Tdto eurdpska norma plati pre vsetky skladané samonosné krytiny vyrobené z profilovanych plechov, pre opldstenia stien, obloZenia, liniové
Zlaby okrem profilovanych stresnych Skridlovych tabul s plochou mensou ako 1 m? a vyrobenych lisovanim. Tieto profilované stresné plechy
su navrhnuté na zamedzenie prenikania vetra, daZda asnehu do stavby ana prenesenie ztoho vyplyvajuceho zataZenia do nosnej
konstrukcie vratane obCasného zataZenia pri udrZbe.

Tdto eurdpska norma nezahrria vyrobky na konstrukcéné dcely, to znamend, Ze nezahfria vyrobky pouZivané na konstrukcie z triedy Ill (podla
EN 1993-1-3), nezahrfia vyrobky pouZivané na konstrukcie z tried | a Il (podla EN 1993-1-3), ktoré su urcené na to, aby prispeli k celkovej
alebo Ciastkovej stabilite stavby tym, Ze poskytuju odolnost proti preboreniu alebo odolnost proti trvalému statickému zataZeniu (okrem
vdhy samotného ocelového plechu).

Norma neobsahuje ustanovenie tykajice sa podpornej konstrukcie, ndvrhu systému strechy, vyhotovenia spojov a oplechovania.

STN EN 505:
Strené vyrobky z kovového plechu. Specifikdcie na celoploine podopierané stresné prvky z ocelového plechu.
Datum vydania: 01.10.2013 v slovencine

Predmet STN EN 505.

Tdto eurdpska norma stanovuje poZiadavky na stresné vyrobky pouZivané na krytiny Sikmych striech zhotovenych z ocelovych plechov s
kovovym poviakom s dodatocnymi organickymi povlakmi alebo bez nich. Norma stanovuje vseobecné poZiadavky, definicie, oznacovanie
vyrobkov, ako aj poZiadavky na materidl, z ktorého méZu byt vyrobky zhotovené. Plati pre vyrobcov, aby bola zabezpecend zhoda s
poZiadavkami i pre zdkaznikov, aby mohli overit, Ze vyrobky zodpovedaju stanovenym poZiadavkdm pred odoslanim z vyrobne. Stanovuje
poZiadavky na vyrobky, ktoré umoZriuju vyhoviet vsetkym beZnym podmienkam ich pouZitia. M6Zu byt tvarované (prefabrikované) alebo
polotvarované, vo forme pdsov a plechu na tvarovanie na stavenisku (napriklad pre stojaté drdzkové krytiny). Norma plati pre vsetky
skladané a celoplosne podopierané stresné krytiny z ocelovych plechov. PoZiadavky na podpernt konstrukciu, na riesenie vlastnej
konstrukcie strechy a na zhotovenie spojov a lemovania tdto norma neuvddza.

Pozndmka - Norma sa zaoberd ciastocne plochymi vyrobkami a Ciastocne vyrobkami tvarovanymi (prefabrikovanymi). PoZiadavky na
predtvarované samonosné vyrobky su dané normou EN 508-1.

C.4 Prehlad noriem pre ploché ocelové vyrobky - plechy

Poznamka: Tieto normy sa netykaju ocefovych stresnych vyrobkov priamo, ale len polotovaru - plechu z ktorych sa
nasledne tvaruju stresné krytiny. A kedZe "strecharske" normy neobsahuju Ziadne informacie o organickych povlakoch
okrem skratiek, prave "oceliarska" STN EN 10 169+Al je jedinym dostupnym zdrojom informdacii o parametroch
organickych povlakov.

STN EN 10 169+A1:

Ploché ocelové vyrobky s plynulo nandsanym (vrstvenym) organickym povlakom. Technické dodacie podmienky.

Ddtum vydania: 01.09.2012 len v anglictine

Predmet STN EN 10 169+A1

Tdto eurdpska norma stanovuje poZiadavky na ocelové ploché vyrobky kontinudlne povlakované organickym poviakom
(zvitky s povliakom). Zviast dalej specifikuje poZiadavky na technické parametre.

STN EN 10 346.

Ocelové ploché vyrobky kontinudlne pokovované ponorenim do roztaveného kovu na tvdrnenie za studena. Technické dodacie podmienky
Datum vydania: 01.11.2015. len v anglictine

Predmet STN EN 10 346.

Tdto eurdpska norma plati pre Ziarovo pokovované ploché vyrobky na tvdrnenie za studena so Ziarovym zinkovym povlakom (Z), so Ziarovyn
zino¢natoZelezitym povlakom (ZF), so Ziarovym zinocnatohlinikovym povlakom (ZA), so Ziarovym hlinikovozinkovym poviakom (AZ) a so
Ziarovym hlinikovokremikovym povlakom z nizkouhlikovej ocele a z ocele s vysokou medzou klzu a tieZ konsStrukcnej ocele s hrubkou od
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0,20 mm do 6,5 mm, ak sa v objedndvke nedohodlo inak, ktoré sa doddvaju ako plech, Siroky pds, nastrihany Siroky pds alebo ako z
nastrihaného Sirokého pdsu alebo plechu vyrobené pruhy.

STN EN 10 143:

Ocelové plechy a pdsy kontinudlne Ziarovo pokovované. Tolerancie rozmerov a tvaru.

Datum vydania: 01.12.2006. v slovencine

Predmet STN EN 10 143.

Tdto eurdpska norma stanovuje poZiadavky na kontinudlne pokovované ocelové vyrobky z nizkouhlikovych oceli na tvdrnenie za studena,
oceli na konstrukcie, oceli so zvySenou medzou klzu na tvdrnenie za studena a na povlaky zo zinku (Z), zo zinkovo-Zelezitych zliatin (ZF),
zinkovo-hlinikovych zliatin (ZA), hlinikovo-zinkovych zliatin (AZ) alebo hlinikovo-kremikovych zliatiny (AS), na kontinudlne pokovované
vyrobky vyrobené z viacfdzovych oceli na tvdrnenie za studena s povliakom zo zinku (Z), zo zinkovo-Zelezitych zliatin (ZF) alebo zinkovo-
hlinikovych zliatin (ZA) s hribkami od 0,35 mm do 3 mm, ak sa nedohodlo inak.

STN EN 10 204:

Kovoveé vyrobky. Druhy dokumentov kontroly.

Datum vydania: 01.05.2005. v slovencine

Predmet STN EN 10 204:

Tdto norma urcuje rozlicné druhy dokumentov kontroly, ktoré sa poskytuju odberatelovi v sulade s dohodami uzavretymi pri objedndvani na
doddvku vsetkych kovovych vyrobkov, napr. plechov, tenkych plechov, tyci, vykovkov, odliatkov vyrobenych lubovolnym spésobom.

C.5 Vyznam a déleZitost noriem

C.5.1 STN EN nie su povinné

Na Slovensku st pojmy technicky predpis a technicka norma definované zakonom €. 264/1999, ktory v § 7 priamo definuje
dobrovolnost dodrziavania slovenskej technickej normy.

V sulade s deklarovanou zasadou dobrovolnosti STN obsahuju vSeobecne uznavané technické riesenia, ktoré su k dispozicii
vSetkym zainteresovanym stranam, ¢i uZ ide o podnikatelské subjekty, priemyselnd sféru, regulacné organy, alebo aj
koncovym uZivatelom. SU uréené vyrobcom, aby si zaistili, 7e ich vyrobky budu spifiat poZiadavky normy, ale aj
odberatelom, aby si overili splnenie svojich poZiadaviek na vyrobky pred ich prevzatim. Normy obvykle stanovuju
poziadavky na vyrobky, aby vyhovovali obvyklym podmienkam poufZitia.

C.5.2 M6zu byt zavazné

Technické normy sa véak mdZu stat aj zavdznymi v rdmci zmluvno-pravnych vztahov v obchodnych zmluvich medzi
dodavatelom a odberatelom. Staéi v objednavke, alebo zmluve o dielo uviest, Zze doddvka materidlu musi byt v "sulade s
platnymi slovenskymi technickymi normami“.

Je vsak daleko lepsie ak investor, alebo investor prostrednictvom projektanta uvedie v technickej dokumentacii pri dodavke
ocelovej stresnej krytine s organickym povlakom konkrétnu poziadavku dodrzania prislusnej normy:

- STN EN 508-1 a STN EN 10 169+A1 pre Samonosné stresné krytiny resp.

-STNEN 505 a STN EN 10 169+A1 pre CeloploSne podopierané stresné krytiny.

C.5.3 Ochranuju radového spotrebitela

Orientovat sa v si¢asnom mnozZstve materialov je naroéné aj pre profesionalov nielen pre laicku verejnost.

Jednou z Uloh noriem je aj ochrana radového spotrebitela. Dodrzanie noriem je priamym potvrdenim, Ze riesenia resp.
materidly, ktoré mu budi/boli dodané zodpovedaju danym zvyklostiam a Standardnej kvalite. Je velkym omylom
STN. NedodrZanie minimalnych parametrov md za nasledok vyraznu stratu Zivotnosti, ba ¢asto az upInu stratu funkcie
strechy. A tak snaha o najnizsiu cenu sa zmeni na dvojnasobnu.

7 ve

C.5.4 Normy sluzia na dorozumenie

Keby sme chceli ¢o najstruénejsie charakterizovat zmysel technickych noriem, bolo by to jediné slovo - dorozumenie.

Je mozné uviest cely rad prikladov, ked' aj odborna verejnost nepouzila/nepouziva rovnakud terminolégiu na pomenovanie
tej istej vlastnosti, alebo Casti dodavky. Zakaznik tak nedostane to ¢o si objednal. Nasledne z tohto titulu vznikaju dalsie
Skody a naklady. STN EN sluzia prave na dorozumenie medzi odberatelom a dodavateflom v oblasti techniky a zadani
poZiadaviek na materidl.
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Je velkym nedostatkom u dodavatelov stresnych krytin, ked vo svojich materidloch uvadzaju len svoje obchodné nazvy bez
oznacovania materialov, tak ako im to navrhuje norma. Neumoznuju tak porovnanie zakaznikovi s inymi produktmi a
vzbudzuju tak neddveru. Vzbudzuji tak dojem, Ze potrebuju zakryt uréité nedostatky, alebo aj horsiu kvalitu. Porovnanie
s inymi produktmi je tym padom Uplne nemozné.

C.5.5 Technické normy ako podklad pre pravne rozhodnutia

Existencia technickych noriem a odkaz na ne v pravnych predpisoch st nutné preto, aby pravne predpisy neboli neimerne
zatazované obrovskym mnozstvom technickych detailov. STN EN sa tak stavaji "predizenou rukou" pravnych predpisov a
jednym z prvych krokov po ktorych siahne stdny znalec ako opora pri sidnych sporoch.

C.5.6 STN EN - délezity argument pri obchodnom vyjednavani a obhajobe navrhu

Ti, poctivi strechari, ktori chcu a ktori robia svoju robotu dobre, narazaju na pseudoargumenty druhej strany o zbytocnosti a
predimenzovani rieSeni. Su kritizovani za zbyto¢né "tahanie penazi" z vreciek zdkaznikov. Ndvrh spravnych materidlov a
rieSeni vak prinasa dlhsiu Zivotnost strechy, a tym aj Usporu peniazi. Tie spravne materidly si uvedené v STN EN.
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TEN NAJSPOLAHLIVEJSI
MATERIAL PRE VASU STREC

Viac ako len odolné proti poskriabaniu:

» Trvalo intenzivne farby - Najvyssia odolnost voci UV Ziareniu triedy RUV 4

» Stavané na vecnost - Najvyssia trieda ochrany voci kordzii RC5

» Vynikajuco spracovatelny - Siroké portfélio optimalizovanych akosti

» Made in Austria - najvyssia miera kvality - Viysokokvalitnd ocel a prisne kontroly

colofer® je ocelovy plech s organickym povlakom od voestalpine, vyrobcu kvalitnej rakuskej ocele, jedného z najinovativnejsich producentov

v tomto segmente. colofer® sa vyrdba od r. 1998 Uplne bez pouZzitia Skodlivych zltcenin chrému a s vyuzitim lakov z EU. Viac sa o produkte
colofer® dozviete na www.voestalpine.com/colofer

voestalpine Steel Division VO eStG I p I n e

www.voestalpine.com/colofer ONE STEP AHEAD.

Domaci vyrobca
s tradiciou

Ocel pre strechu
21. storocia

Ako najvacsi stredoeurdpsky vyrobca plochych valcovanych vyrobkov
prind%ame to najlepsie zo slovenského a amerického know-how.

MNase plechy s crganickym povlakom sd idealnym rieSenim pre strechu
odolévajicu rasticim klimatickym extrémom - zachovdvajuc si dihodobi

U. S. Steel Kosice Zivotnost a farebn( stalost pocas celej, a? 30-roénej, garantovane] zaruky.

www.usske.sk




Ciele ECCA

Propagacia

® Propagacia lakovaného materidlu cez cielené marketingové programy.
* Podporovanie inovativnych rieseni Setrnych k Zivotnému prostrediu

s dérazom na kvalitu, zniZzovanie nakladov a dizajn.

Vzdeldvanie

e Stimulovanie trhu, vyvoja a vyuZivania lakovanych produktov.

e Stanovenie kvalitativnych noriem a rozvijanie testovacich metdd
e Budovat forum pre vyvoj a vymenu napadov a skdsenosti.

e Spolupraca s univerzitami a strednymi odbornymi skolami.

Lobbing a spolupraca s ostatnymi asociaciami

e Reprezentovat odvetvie pred eurépskymi ale aj miestnymi institGiciami s cielom
presadit zaujmy ¢lenov, ako aj celého odvetvia povlakovanych zvitkov.

aca s ostatnymi odvetvovymi organizaciami, remeselnymi zdruzeniami a spolkami.

Kvalita a udrzatelnost / ECCA Premium
tvara a garantuje jednotné kvalitativne kritéria podlia eurépskych standardov.
rucuje vysoku kvalitu vyrobkov a dodrziavanie prisnych vyrobnych procesov.

* Bojuje proti pouzivaniu vyrobkov nizkej kvality.

EE Narodna skupina Slovensko European Coil Coating Association
Vstupny areal U. S. Steel Rue du Luxembourg 19-21

Budova predaja B - 1000 Brussels (Belgium)

044 45 Kosice, Slovenska Republika Tel.: +32 2 515 00 20
Tel.: +421 55 673 45 98 Fax: +32 25114361

Fax: +421 55 675 45 98 E-mail: info@prepaintedmetal.eu

E-mail: cee@prepaintedmetal.eu Website: www.prepaintedmetal.eu

Website: www.prepaintedmetal.eu

Clenovia narodnej
skupiny ECCA:

oplastovanych materialoch:

. ECCA academy

Vyber sprévneho
lakoplastovaného vyrobku

academy

2. Technicky list

Studujete na intermete kedy chcete,
ako diho chcete a zadarmo.

Stante sa absolventom akadémie
ECCA.

EccA CEE
Narodna skupina Slovensk

www.prepaintedmetalacademy.eu gCCO

Moznost objednat na:
cechstrecharov@cechstrecharov.sk



Ciel CSS/ Produkt

Nasim stalym a hlavnym cielom je poskytovat laickej a odbornej verejnosti sluzby najlepsich

realiza’torov/ monta’inych firiema vyrobcov/ predajcov zdruzenych v nasom profesijnom zdruzeni. CSS sa aktivne
stara o rozvoj strecharskych remesiel na Slovensku, podporuje strecharske remesla na Uroven, ktoru si zaslUzia, podporuje
odborny rast ¢lenov CSS a obhajuje ich zaujmy. CSS zdruzuje kvalitnych klampiarov, strecharov/ pokryvacov, tesarov a
izolatérov.

Povinnostou CSS je informovat koncového zakaznika o kvalite prac svojho ¢lena a zvysit informovanost o aktivitach
cechu a jeho ¢lenoch v povedomi laickej i odbornej verejnosti.

Ambiciou CSS je presadit v ramci dialégu so $tatnymi intitdciami udelovanie strecharskych licencii kvalitnym montaznym
firmam zdruzenym v CSS a usilovat sa, aby bol CSS rovnocennym partnerom verejnej spravy pri vycisfovani skod, ktoré vznikli
neodbornou montazou a v kone¢nom dosledku byt i partnerom pri ndhrade skod pri rekonstrukciach.

Cech strecharov Slovenska/ CSS vznikol v roku 1997 ako dobrovolné profesijné zdruzenie Zivnostnikov a
podnikatelov, medzi ktorych patria realizatori striech v profesiach klampiar, strechér/ pokryvac, tesar a izolatér, popredni
vyrobcovia a doddvatelia materidlov pre strechy, popredni odbornici a organizicie zaoberajlce sa vzdeldvanim v oblasti
striech a odbornici zaoberajlci sa problematikou strechy ako celku a jednej z najnarocnejsich konstrukcii pozemného
stavitelstva.

Zaruka profesiondalnej kvality ¢lenov CSS

Strecharska firma s vlastnictvom Certifikatu CSS a znamky kvality/ loga CSS je zarukou odbornosti a kvality vykonanych prac na
streche. Zasadou ¢lenov CSS je slusné a ¢estné spravanie v podnikani, profesijnd zdatnost a zasada etiky. CSS mad celoslovensku
posobnost s regiondlnou struktirou. Zdruzujeme 157 ¢lenskych a partnerskych firiem v rdmci Slovenskej a Ceskej republiky.

Znamka profesionalnej kvality ¢lenov CSS
Podla tejto znamky kvality/ loga CSS je mozné rozpoznat kvalitnu strecharsku firmu.
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ECCA Premium® znacka,
ktora chrani vase stavby.

ECCA Premium® je oznacenie udelené Eurdpskou
asociaciou vyrobcov povlakovanych zvitkov ECCA,
ktoré garantuje pouzitie prisnych kritérii pre kvalitu,
udrZatelnost” a estetiku lakoplastovanych vyrobkov
pouzitych v stavebnictve.

KVALITA UDRZATELNOST ESTETIKA
Povlaky ktoré odolavaji Reipektovanie $tandar- Sloboda pre vyber tvarov
vonkajsiemu prostrediu. dov zivotného prostredia  a farieb.

a spolo¢nosti.

CCO

prem ium®
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